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Jedyny w Polsce program poswiecony kwe-
stiom szeroko rozumianego bezpieczenstwa
skierowany do przedsiebiorstw sektora che-
micznego. Inicjatywa koncentruje sie wokot
zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
procesowym, znaczeniem BHP, legisla-
cja oraz wspdtpracg z organami kontroli
i promocja dobrych praktyk. Celem dziatan
jest zwiekszenie Swiadomosci znaczenia bez-
pieczenstwa pracy w firmach cztonkowskich
PIPC oraz promowanie najwyzszych stan-
dardéw dziatann w obszarze bezpieczeristwa
w catym przemysle chemicznym.



Szanowni Panstwo,

z najwieksza przyjemnoscia oddaje na Panstwa rece piate, a zarazem ostatnie w 2020 roku,
wydanie Biuletynu Bezpieczna Chemia - publikacji tworzonej przez Polska Izbe Przemystu
Chemicznego.

W aktualnym numerze Partnerzy Programu Bezpieczna Chemia oraz Cztonkowie Polskiej
Izby Przemystu Chemicznego dotykaja wielu zagadnien legislacyjnych.

Najnowsze wydanie Biuletynu otwiera rozmowa z TECHCO Forum - dr inz. Anny Zalewskiej
z PIPC z przedstawicielem Ministerstwa Rozwoju, Pracy i Technologii, Dominikiem Pisarkiem
- dotyczaca proceséw klasyfikacji substancji i mieszanin chemicznych. Temat ten rozwija
takze dr inz. Joanna Szczygielska z Sieci Badawczej tukasiewicz, ktéra podjeta temat kla-
syfikacji mieszanin zracych w transporcie. Kolejne tematy regulacji dotycza kart charakte-
rystyki, kodu UFI, systemu zarzgdzania efektywnoscig wodng oraz elektroodpadéw. Ponad-
to Dréager Polska oraz PKN ORLEN prezentujg swoje rozwiagzania dla przemystu. Pierwsza
z wymienionych spétek przedstawia strategie pomiaru benzenu, z kolei eksperci Polskiego
Koncernu Naftowego pokazuja, jak wykorzystanie narzedzi analizy danych usprawnito pro-
ces produkcji olefin. O swoich dziataniach CSR-owych w zakresie bezpieczenstwa opowiada
Grupa LOTOS, a spétka ANWIL chwali sie nagroda w konkursie ,,Pracodawca - organizator
pracy bezpiecznej”.

Jesli dostrzegajg Panstwo wazne zagadnienia dla przemystu i branzy chemicznej z zakresu
szeroko rozumianego bezpieczenstwa, to niezmiennie zapraszam Paristwa do wspottworze-

nia tej publikacji i bezposredniego kontaktu mailowego: marcin.przygudzki@pipc.org.pl

Zycze przyjemnej lektury!
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Procesy klasyfikacyjne substancji i mieszanin

Rozmowa drinz. Anny Zalewskiej z Polskiej Izby Przemystu Chemicznego

z Dominikiem Pisarkiem, przedstawicielem Ministerstwa Rozwoju, Pracy
i Technologii podczas TECHCO Forum 2 grudnia 2020 r.

Bezpieczenstwo produktowe to jeden z gtéwnych filarow w ramach Bezpiecznej Chemii.

W zwigzku z faktem, iz nasze produkty maja by¢ przyjazne dla $rodowiska i bezpieczne dla cztowieka
Komisja Europejska jak i ECHA intensywnie pracujg nad nowymi ograniczeniami dostepnosci sub-

Stanéjl ktére maja by¢ skutecznym narzedziem na rzecz ochrony zdrowia ludzkiego i $Srodowiska
przed zagrozeniami. Ich celem s3 ograniczenia w ramach produkgcji, wprowadzania do obrotu (w tym
przywozu) lub stosowania substancji, jak réwniez natozenie zakazu tego rodzaju czynnosci lub narzu-
cenie WKmogow dotyczacych $rodkéw technicznych lub szczegélnego et%kletowanla Wiele wyzwan
i nowych zobowiazan dla Polskiej Chemii niesie ze soba Strateﬁla UE w zakresie chemikaliéw na rzecz
zréwnowazonego rozwoju, ktéra ma pobudzi¢ innowacje w zakresie bezpiecznych i zréwnowazonych
chemikaliéw oraz zwiekszy¢ ochrone zdrowia ludzkiego i Srodowiska przed niebezpiecznymi chemi-
kaliami. Jest ona pierwszym elementem, na podstawie ktérego beda dopiero powstawac nastepne,
stad jej bardzo ogdlny charakter. Jednakze zawarta w ni ej zostata wizja do roku 2030, w ktorym to
produkcja ma ulec podwojeniu, a bezpieczenstwo zwiekszeniu, chemikalia majg by¢ produkowane
uzywane tak aby dostarczac jak najwiecej korzysci dla spoteczenstwa przy jak najmniejszym efekcie
negatywnym, szkodliwym.

Tak wiec przedstawionych zostato plgc gtownych filarow, ktérymi sa:
1) innowacje konkurencyjnos¢, odbudowa;
2) wzmocnienie prawodawstwa w celu zapewnienia lepszej ochrony;
3) uproszczenia i spdjnos¢;
4) wiedza i nauka;
5) odziatywanie globalne.

Kluczowe jest zatem jak finalnie bedzie ona oddziatywac na caty proces klasyfikacyjny, na dziatania
KE, ECHA jak i na ksztatt istniejacych rozporzadzen m.in. REACH i CLP.



PIPC biorac aktywny udziat w catym procesie konsultacyjnym i bedac w ciggtym dialogu z administracja krajowa, dostrzega
problematyke zaréwno braku rzetelnosci i adekwatnosci dowodéw naukowych, ktdre niejednokrotnie stanowia podstawe
dla opinii Komitetu ds. Oceny Ryzyka (RAC), jak réwniez wyznaczania pozioméw ograniczen czesto trudnych badz niemozliwych
do osiagniecia w wyznaczonym przedziale czasowym ze wzgledéw technologicznych. Majac zatem na uwadze wszystkie po-
wyzsze aspekty zaprosiliSmy do rozmowy w ramach TECHCO Forum przedstawiciela Ministerstwa Rozwoju, Pracy i Technologii.
Z Panem Dominikiem Pisarkiem staralismy sie odpowiedzie¢ na nurtujace branze pytania i poruszy¢ kluczowe aspekty.

dr inz. Anna Zalewska, Senior Ekspert, Polska Izba Prze-
mystu Chemicznego: JesteSmy w goracym okresie, jesli
chodzi o klasyfikacje substancji i mieszanin chemicznych.
Chemikalia maja by¢ bezpieczne i zréwnowazone. Panie
Dominiku, jakie zatem s3 poszczegélne etapy, zanim dojdzie
do zmiany klasyfikacji i wprowadzenia ograniczen dla bran-
2y? Jaka role odgrywa Europejska Agencja ds. Chemikaliéw
(ECHA) i czy jako przemyst mamy mozliwo$¢ podejmowania
dyskusji, chociazby, wptywania na jej ostateczna opinig?

Dominik Pisarek, Specjalista, Wydziat Regulacji Przemy-
stowych, Departament Innowacji, Ministerstwo Rozwoju,
Pracy i Technologii: Odpowiadajgc najpierw na ostatnie
pytanie, jak najbardziej tak. My wszyscy, czyli Pafistwo - jako
przemyst chemiczny - i my - jako przedstawiciele rzadu RP -
mamy mozliwos¢ wptywania na te decyzje. Zaczynajac jed-
nak od poczatku, klasyfikacja zazwyczaj bierze sie z tego, ze
ktores z panstw cztonkowskich po prostu zgtosito taka inicja-
tywe, tzw. CLH, czyli zharmonizowana klasyfikacje dla danej
substancji. Bardzo czesto juz na tym etapie potrzebne sg roz-
ne dane naukowe. Wéwczas jest mozliwosé przedstawiania
swoich danych i liczb, i wszystkich informacii, ktorych dany
kraj cztonkowski przygotowujacy klasyfikacje potrzebuje. My
mozemy te informacje przestaé. Natomiast na pozniejszym
etapie, kiedy przychodzi do opinii Komitetu ds. Oceny Ryzyka
ECHA ta ocena jest juz bardzo naukowa i na sam raport RAC
nie mamy specjalnie wielkiego wptywu. Natomiast agencja
ECHA ma wiele réznych funkcji w tym catym procesie. Przede
wszystkim jest to cate zaplecze naukowo-techniczne dla
wszystkich krajow cztonkowskich zajmujace sie chemikalia-
mi. Oni sami tez maja prawo wszczynac pewne procedury do-
tyczace zmiany réznych zapiséw w prawie chemicznym. Sta-
nowig takze caty sekretariat dla komitetéw. Reasumujac, jak
najbardziej mamy mozliwo$¢ rozmowy zaréwno w momen-
cie, kiedy sa te konsultacje publiczne, jak i juz pézniej, dla-
tego ze de facto to nie ECHA decyduje, jak bedzie wygladata
klasyfikacja. ECHA przedstawia swoja rekomendacje Komi-
sji i juz w tym momencie ma niewielkie mozliwosci wptywu
nategotypudecyzje prawne.ZmianyprawadokonujeKomisja
i to tez niekoniecznie sama, dlatego ze przede wszystkim bio-
ra w tym udziat panstwa cztonkowskie (Komitet ds. REACH -
przyp. red.). Pozniej nastepuje etap oceny w Parlamencie czy
w Radzie Europejskiej, takze w momencie, kiedy rekomenda-
cjaz ECHA juz wyjdzie do Komisji, to trwaja prace w organach
wtasciwych do spraw REACH i CLP, czyli odpowiednikéw na-
szego Biura ds. Substancji Chemicznych. W kazdym momen-
cie mozna sie oczywiscie zgtosi¢ do danej instytucji, w ktorej
aktualnie ten proces trwa i nawet jezeli nie s3 prowadzone
konsultacje spoteczne, to takie informacje mozna oczywiscie
przestac. Kwestig najwazniejszg jest jednak to, zeby to zrobic
odpowiednio wczesniej.

AZ: ECHA rozumiem to jeden z tych pierwszych etapéw pro-
cesu. Oczywiscie powinni$my brac udziat i zgtasza¢ wszystkie
swoje postulaty i chociazby dowody, ktérymi dysponujemy.

Natomiast dalej przechodzimy juz na etapy posiedzeri komi-
tetéw: CARACAL, REACH i finalnie decyzji Komisji Europej-
skiej Parlamentu Europejskiego, tak?

DP: Tak, jest doktadnie tak. Natomiast wiem doskonale,
Ze czasem jest po prostu tak, ze dane przychodza nagle
z jakiegos powodu. Dlatego, ze ten proces/progres naukowy
caty czas trwa, przeciez sie nie zakonczyt i caty czas badania
nad substancjami trwaja. W trakcie procesu zmiany klasyfi-
kacji nagle moze przyjs¢ co$ nowego. Wiem, ze niektore fir-
my po prostu bezposrednio z Komisjg juz rozmawiaja na ten
temat, takze ta zmiana gdzie$ tam jest mozliwa. Ten dialog
jest mozliwy i ja wiem, ze on czasem moze nie jest idealny
i taki, jakiego bysSmy wszyscy chcieli, ale jest mozliwy, a to jest
juz naprawde bardzo duzo.

AZ: Skoro jestesmy przy kwestiach badan naukowych i do-
starczania na poszczegélnych etapach procesu klasyfikacyj-
nego, to trzeba powiedzied, ze czesto poruszamy ten temat,
iz badania przytaczane chociazby w opinii Komitetu RAC,
czyli Komitetu ds. Oceny Ryzyka sg mato rzetelne badz nie-
adekwatne do proponowanej klasyfikacji. | tutaj rodzi sie py-
tanie, czy my mamy mozliwo$¢ wptywania na zmiane decyzji
Komitetu RAC tak, aby decyzja dot. proponowanej klasyfika-
cji oparta byta na rzetelnych dowodach, badaniach toksyko-
logicznych? Co mozemy i w ktérym momencie?

DP: Jak najbardziej tak, chociaz zdaje sobie sprawe tez
z tego, ze uzyskanie nowych badan toksykologicznych nie
jest proste ze wzgledu na dtugi czas i duze koszty takich
badan. Jesli chodzi o sama opinie RAC, trzeba pamietaé, ze
w przypadku zmiany klasyfikacji RAC nie interesuja kwestie
spoteczno-ekonomiczne, tylko i wytacznie jakie ona faktycz-
nie ma wtasciwosci toksykologiczne czy ekotoksykologiczne.
Dlatego tutaj ta rozmowa na temat tego, czy uzywanie da-
nej substancji jest dla nas wazne czy nie, RAC tak naprawde
nie interesuje. To nie zmienia faktu oczywiscie, ze owszem
zdarzaja sie takie sytuacje i bardzo czesto styszatem takie
zarzuty, ze badania naukowe, na ktérych RAC sie podpiera
wyciaga swoje wnioski, bywaja nierzetelne lub na przyktad
bardzo stare czy tez wykonywane w warunkach, ktére nigdy
nie majg prawa zaistnie¢ w normalnym $wiecie, np. w prze-
mysle chemicznym. Dane z fabryki, a dane z laboratorium
to beda zupetnie czesto inne dane, jesli chodzi o chociazby
wartos$¢ ekspozycji na dany zwigzek chemiczny. Problem po-
lega takze na tym, ze oczywiscie nie ma w tym momencie po-
zwolenia na badania na zwierzetach, dlatego bardzo czesto
opieramy sie na starszych badaniach toksykologicznych. Na-
tomiast, czy my mamy mozliwosci wptywania? Na pewno nie
jest to az taka idealna mozliwos¢, jak chociazby przy okazji
wprowadzenia ograniczen, gdzie s analizy RAC, a zwtaszcza
SEAC, czyli spoteczno-ekonomiczne. Na analize spoteczno-
-ekonomiczng mamy mozliwos¢ wptywaé bardzo gteboko,
ale w RAC niekoniecznie, dlatego ze ona nie podlega dyskusji.
Co prawda nie bardzo mozna rozmawiac z cztonkami krajo-



wymi dlatego ze idea jest taka ze cztonek RAC jest osoba niezalezna,
nie mozna na niego w zaden sposob wptywad, ani przez przemyst,
ani przez kolegdw z administracji. Natomiast wiem, ze RAC przyj-
muje takie rzeczy i wiem, ze czasem potrafi by¢ to podnoszone.

AZ: Panie Dominiku, a przechodzac do tych skutkéw socjoekono-
micznych, o ktérych juz Pan wspomniat, to co jest dla Paristwa naj-
wazniejsze, jaka argumentacja powinna wyptywac z branzy, ktéra
bedzie Panstwu pomocna w ewentualnych rozmowach w dialogu
z Komisja Europejska?

Dominik Pisarek
Specialista, Wydziat Regulacji Przemystowych, Depar

DP: To tak naprawde wszystko zalezy od danego procesu. Jest pare
takich rzeczy, ktére na pewno beda zawsze obowigzywad, czyli
przede wszystkim chcemy, aby wszelkie zgtoszenia wptywaty do
nas jak najwczesniej, a bytoby idealnie w momencie, kiedy trwa
analiza spoteczno-ekonomiczna SEAC Europejskiej Agencji Chemi-
kaliéw. Oczywiscie wczesniej tez jeste$my jak najbardziej otwarci
na przyjmowanie tej wiedzy. Wszystko zalezy oczywiscie od opinii
»seacowskiej”, czyli tego, co w jest w niej napisane, dlatego ze, je-
zeli chcemy dyskutowac z danymi argumentami, to musimy miec,
np. kontrargumenty. Przede wszystkim tez wazna jest chociazby
analiza alternatyw i np. dlaczego uwazamy, ze jednak powinni$my
uzywac tej substancji, a nie innej. Podobnie, jezeli macie Pafistwo
taka analize alternatywy, dlaczego dane substancje sa gorsze, nie-
przebadane czy nie spetniaja swojej funkgji, to takze jest to bardzo
wazny argument. No i oczywiscie réwniez to, dlaczego w ogdle
uzywanie danego zwiazku jest wazne dla catej Europy, nie tylko
dla Polski, bo Polska to jest cze$¢ oczywiscie Unii Europejskiej. To
sa elementy bardzo wazne dla nas jako dla Ministerstwa. Gtos w
Unii Europejskiej powinien by¢ bardziej holistyczny, czyli dlaczego
to jest wazny ruch dla nas jako catego spoteczenstwa. Tym bardziej,
ze chemia nie zna granic i to, co jest uzywane u nas, tak samo jest
uzywane gdzie$ indziej, prawda?

AZ: Doktadnie, czyli musimy by¢ proaktywni i staraé sie jak naj-
szybciej reagowac i jak najszybciej przekazywaé Panstwu wszel-
kie argumenty i skutki, ktére beda dla nas, ze tak powiem wieksza
konsekwencja dla branzy, ewentualnie tez informacji o tym czy,
jak czasochtonny i kosztochtonny jest proces tworzenia alternatyw
i tych innowacji produktéw. Przed nami Strategia UE w akresie che-
mikaliéw na rzecz zréwnowazonego rozwoju i wiele celéw i planéw
KE do roku 2030. Czy oprdcz 5 filardw Strategii majacych prowadzic
do ochrony zdrowia ludzkiego i Srodowiska przed niebezpieczny-
mi chemikaliami znane sa wieksze szczegdty, doprecyzowania
ze strony KE?

DP: Krétka odpowiedz na to pytanie bedzie - nie. Nie s3 znane
doktadnie szczegdty, dlatego ze Strategia nie jest celem samym
w sobie, trzeba o tym pamietad. Strategia to jest taki manifest poli-
tyczny, ktory pokazuje co bedziemy robic - my jako Komisja - oraz
co bedzie robi¢ Komisja w przysztosci. Takze, tak naprawde takich
doktadnych szczegdtdw, co bedzie robione i kiedy, nie jest do kon-
ca nakreslone. Do Strategii jest dotaczona tabela, gdzie jest rozpi-
sane, jakie aktywnosci beda na poszczegdlne na lata przypisane,
ale nie mamy tutaj szczegdtéw. Z tych rzeczy, ktére ewidentnie
widacé w Strategii i w rozmowach z Komisj3 jest to, ze powstanie,
tzw. okragty st6t wysokiego szczebla, gdzie zasigda ludzie z nauki,
ludzie z przemystu, organizacje konsumenckie. Wywalczylismy
jako panstwa cztonkowskie to, zebysmy my tez brali udziat w ob-
radach tego okragtego stotu. Poczatkowo nie byto to wpisane w
Strategie, aby panstwa cztonkowskie, czyli czes¢ administraciji,
byta uwzgledniona przy ,,okragtym stole”. Na pierwszy rzut oka
najbardziej dla Komisji istotne sg zagadnienia dotyczace zwigzkéw
zaburzajacych gospodarke hormonalna, czy PFAS-y czyli perfluoro-
wowane zwiazki. To s3 na pewno te tematy, ktore beda pod lupa
komisji w najblizszych latach i na to trzeba spojrzec takze u siebie
w portfolio naszych firm. Natomiast co do szczegdtdw, to mysle, ze
to jest tak naprawde praca na najblizsze lata. To, ze sama Strategia
zostata opublikowana, to jest dopiero poczatek i w nadchodzacym
roku beda podejmowane rdzne dziatania i inicjatywy, ktore juz te-
raz sie zreszta zaczynaja. Tutaj oczywiscie liczymy na wsparcie, tez
bedziemy oczywiscie Paristwa informowad, dlatego ze tego bedzie
bardzo, bardzo duzo. Jedna z ciekawszych takich rzeczy, ktére
wynikaja ze Strategii jest to, ze Europejska Agencja Chemikaliow,
oktdrejrozmawialismyostatnio, mamieé rowniezduzo wiecejzadan,
azdrugiej strony chce sie zmieni¢ w sposéb jej finansowania. Mysle,
ze przed nami wiele lat dziatan w tych kwestiach i mndstwo roz-

méw na ten temat.
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AZ: Tak, tak wiec przed nami rownie intensywny czas. Pozosta-
jemy w dialogu z Paristwem i oczywiscie bedziemy wspotpraco-
wac i przekazywad nasza argumentacje i tak jak Pan powiedziat
Komisja Europejska, nowa Strategia, jak i prace ECHA pokazuja,
ze caty proces klasyfikacyjny nie zwalnia tempa, Komisja nie od-
puszcza pewnych kwestii, tematéw, pomimo otaczajacej nas
pandemii. Czekaja nas kolejne, ograniczenia: zmiany chociaz-
by najnizszych dopuszczalnych stezen na stanowisku pracy
i wszelkie doregulowania w zakresie chemikaliéw. Bardzo dziekuje
za rozmowe.
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Jedyny w Polsce program poswiecony kwestiom szeroko rozumianego
bezpieczeristwa skierowany do przedsiebiorstw sektora chemicznego.
Program koncentruje sie wokét zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
procesowym, znaczeniem BHP, legislacja, cyberbezpieczenstwem,
wspotpraca z organami kontroli oraz promocjg dobrych praktyk.

« Edukacja

0d poczatku trwania Programu przeszkolilismy blisko 1200 oséb.

« Wymiana najlepszych praktyk
W kwestii bezpieczeristwa nie ma konkurencji.
Komisja BHP i Bezpieczeristwa Procesowego gromadzi ponad 40 cztonkdéw.

« Promocja
Stawiamy na promocje bezpieczenstwa. Od 2014 roku wydajemy Biuletyn
“Bezpieczna Chemia”. JesteSmy na najwazniejszych wydarzeniach branzy
chemiczne;j.

Dotgcz do Programu “Bezpieczna Chemia”

www.programbezpiecznachemia.pl




Strategia pomiarow benzenu

Precyzyjne identyfikowanie benzenu nawet w niskich stezeniach

Wiedza o rakotwdrczym wptywie benzenu na organizm ludzki ulegta w ubiegtych latach poszerzeniu.
Zwiekszyta sie takze swiadomos¢ spoteczna tego tematu - podobnie jak wymogi regulacyjne dla firm
w zakresie ochrony pracownikow.

W latach 80. XX wieku dozwolone byty wartosci progowe do 50 ppm. Okreslonym przez OSHA dopusz-
czalnym poziomem narazenia (PEL) jest dzi$ 1 ppm (zmierzone jako Srednia wazona w czasie TWA).
Limit zalecany przez NIOSH (tzw. rekomendowany poziom narazenia REL) jest wyraznie mniejszy i wy-
nosi0,1 Epm TWA). W niektorych krajach p02|omy dopuszczalne sg jeszcze nizsze. Na przyktad wedtug
niemieckiej ,,koncepql dopuszczalnego ryzyka” przepiséw technicznych TRGS 910, stezenie putapowe
to 0,6 ppm. Ponadto poziom, przy ktorym narazenie uwazane jest za akceptowalne wynosi aktualnie
0, 06 ppm - w przysztosci zostanie on jednak zredukowany do 0,006 ppm.

%] rystyczne zalecenia stanowig wizwanle dla specjalistéw BHP i OS, poniewaz bardzo niewiele
technologii umozliwia niezawodne wskazywanie tak ekstremalnie niskich ‘wartoéci. W warunkach ide-
alnych specjalisci BHP i 0S podejmuja dziatania, ktérych celem jest unikanie narazenia na czynniki
rakotworcze, gdzie tylko mozliwe.

sS4

Fot. materiaty prasowe Drager Polska sp. z 0. o.




Niepokojace wyniki D ..o
W 2014 roku NIOSH przeprowadzito badania terenowe w branzy frakingowej dotyczace poziomu raoer

narazenia pracownikéw na benzen w atmosferze.

Uzyskano nastepujace wyniki:

- 15z 17 probek przekroczyto warto$¢ 0,1 ppm

- Dwie probki osiggnety ponad 0,5 ppm

- W trakcie niektérych prac regularnie przekraczano mediane dla 15 minut wynoszaca 1 ppm

- Przy otwartych wtazach zmierzono stezenia do 200 ppm

- Miernik gazéw wybuchowych wskazywat do 40% dolnej granicy wybuchowosci stezen gazéw we-
glowodorowych

Fakty i dane liczbowe

Benzen
Wz6r chemiczny: C6H6
Numer identyfikacyjny: CAS 71-43-2
Wymagane oznakowanie: Ciecz tatwopalna
Granice wybuchowosci, % obj.: DGW: 1,2; GGW: 8,6
Zagrozenie dla zdrowia wg NFPA: 2 (niebezpieczny)
Prég zapachu: 0,78 ppm
P_ﬁ Skutki zdrowotne: Podraznienie oczu, bton $luzowych nosa i drég oddechowych prowadzace
. do bolu gtowy, zawrotéw gtowy, drgawek i $pigczki
Skutki przewlekte: Choroba nowotworowa (biataczka)

Rézne zadania pomiarowe

Pomiary benzenu w miejscu pracy moga wiazac sie z bardzo réznymi zadaniami, takimi jak oproz-
nianie zbiornikow do prac konserwacyjnych, pomiary zanieczyszczenia Sredniego terenu pracy lub
kontrole poziomu chwilowych wartosci szczytowych narazenia. Co wiecej, rézne firmy wdrazaja
regulacje na bardzo rozne sposoby. Cze$¢ firm kontroluje i zatwierdza wszystkie miejsca pracy raz
w roku, inne badajg poszczegolne etapy robéti podejmuja proby precyzyjnejlokalizacji punktéw na-
razeniaszczytowego. Celemjestzwiekszenie bezpieczenstwa kluczowych etapéw rob6t przez zasto-
sowanie metod technicznychiorganizacyjnych -nawetzdodatkowg ochronguktadu oddechowego.

Utrzymanie rownowagi miedzy jakoscia, czasem i kosztem
Wybor metody pomiarowej okreslaja trzy kryteria: jako$¢, czas i koszt.

Jakosc odnosisie do precyzjiwynikéw pomiarowych. Czy stezenie benzenu nalezy mierzy selektyw-
nie, czy tez wystarczy okreslenie wartosci sumarycznej wszystkich weglowodoréw w powietrzu?

Czynnik czasu staje sie coraz wazniejszy z powodu nacisku na zwiekszenie wydajno-
sci. Im szybciej dana metoda dostarcza niezawodne wyniki, tym szybciej mozna kon-
tynuowac¢ prace po kontroli. Waznym atutem pomiaréw na miejscu w poréwnaniu z
oznaczaniem w laboratorium jest zaoszczedzony czas - poniewaz analiza jest mozliwa bez-
posrednio na miejscu realizacji zadania, gdzie mozna podjaé decyzje o dalszych Srodkach.

W kontekscie kosztow, kluczowa role odgrywa liczba i czesto$é pomiardw, ktére nalezy
wykonac. Na przyktad rurki wskaznikowe oferujg rozwiazanie ekonomiczne. Koszty zaku-
pu s3 niskie i praktyczne brak kosztéow konserwacji. Jednak, jesli dana firma przeprowadza
duza liczbe regularnych pomiaréw, korzystniejsze sa rozwigzania do wielorazowego uzytku.




Omowienie zalet i ograniczen roznych tech-
nologii

W wypadku pomiaréw benzenu, istnieje réznica miedzy meto-
dami selektywnymi i nieselektywnymi. Rurki wskaznikowe, chi-
py i prébniki dyfuzyjne - oraz wyniki laboratoryjne - pozwalaja
zdoby¢ dowody wyizolowane. Z kolei detektory fotojonizacyjne
(PID) mierza sume wszystkich weglowodordw lotnych. Nalezy
wiec inteligentnie taczy¢ PID-y z metodami selektywnymi.

Nowe technologie oferuja mozliwos¢ wyboru miedzy réznymi
rozwigzaniami pomiarowymi. W zaleznosci od zadania pomia-
rowego, jego czestosci i wymogdw firmy wzgledem jakosci i do-
godnosci dostepne sg rézne metody pomiarowe.

Pomiar laboratoryjny

Pomiary dopuszczajgce, monitorowanie, pomiary punktowe
Pomimo stosunkowo wysokiej czasochtonnos$ci i kosztow-
nosci, pomiary laboratoryjne ciesza sie popularnoscia, po-
niewaz wiele metod pomiaréw polowych jest ograniczonych
w zakresie selektywnosci i precyzji (patrz: omdwienie). Z kolei
laboratoria umozliwiaja niezawodne okre$lenie ekstremalnie
niskich i wysokich stezen.

Wymagany jest pobér probek na miejscu, zwykle za pomo-
ca pompki i odpowiedniego nosnika. Same oznaczanie jest
w wielu przypadkach przeprowadzane chromatografem gazo-
wym. Czas oczekiwania na wyniki zalezy od dobrej organizacji
transferu prébki do laboratorium. Sama analiza jest zwykle do-
konywana szybko.

Prébniki pasywne

Monitorowanie miejsca pracy

Prébniki pasywne lub dyfuzyjne (tzw. dozymetry) sktadaja sie z
nosnika (np. wegla aktywnego) oddzielonego membrana od po-
wietrza otaczajacego. Jesli konieczny jest nadzdr narazenia, do
odziezy, na wysokosci drég oddechowych, mocowany jest préb-
nik pasywny. Wskutek stosunkowo niskich stezen substancji w
powietrzu pomieszczeri zamknietych, identyfikacja substancji
we wtasciwym zakresie stezen moze wymagac czasu probkowa-
nia od jednego dnia do kilku tygodni. Dozymetr jest analizowany
w laboratorium, zas zebrane substancje sa poddawane ocenie
selektywnej. Mozliwa jest jedynie rejestracja wartosci srednich,
ktére zawierajg wartosci szczytowe.

Rurki wskaznikowe

Pomiary dopuszczajgce i punktowe, detekcja nieszczelnosci
Rurki wskaznikowe mozna uzy¢ do precyzyjnej, szybkiej i eko-
nomicznej detekcji benzenu. Nowa rurka Drager 0,25/a mierzy
nawet najnizsze stezenia powyzej 0,25 ppm. Mierzenie benzenu
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Detektor fotojonizacyjny

Pomiary dopuszczajqgce i punktowe oraz monitorowanie
Detektory fotojonizacyjne s3 idealne do wykrywania weglowo-
doréw - szczegdlnie, jesli s3 one obecne w bardzo niskich ste-
zeniach. Nie moga one jednak mierzy¢ benzenu selektywnie.
Dlatego tez, jesli pomiar sumaryczny wykryje krytyczny poziom
weglowodorow, konieczny bedzie kolejny pomiar selektywny
okreslajacy czynnik rakotwarczy, ktéry stanowi najwieksza czes¢
stezenia catosciowego.

Zaleta detektoréw fotojonizacyjnych jest zdolnos¢ do pomiaréw
w trybie ciggtym i stworzenia ,,profilu stezen” wykorzystujacego
wyniki zdanego miejsca pracy zarejestrowane przez cata zmiane.
Utatwia to detekcje narazen szczytowych wystepujacych podczas
okreslonych etapow prac. Wyzszy koszt urzadzen w poréwnaniu
do innych technologii pomiarowych jest szybko amortyzowany
dzieki roznorodnosci zastosowan.
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taczenie PID z rurka wskaznikowa jest metoda efektyw-
ng kosztowo. Jednym z rozwiazan jest uzycie detekto-
ra z technologia PID wykorzystujacego rurki wstepne
do benzenu. Podczas badania wstepnego, PID mierzy
sume wszystkich obecnych weglowodoréw. Bazujac na
tej wiedzy, zostanie podjeta decyzja o dalszej wentyla-
cji. Przyktad: jesli suma weglowodoréw w zbiorniku na
benzen jest nizsza od wartosci maksymalnej 10 ppm,
pomiar selektywny na drugim etapie procedury mierzy
warto$¢ benzenu z wykorzystaniem rurki wstepnej lub
rurek wskaznikowych. Rurka wstepna dziata jak filtr
zatrzymujacy wszystkie weglowodory poza benzenem.
Poniewaz przez rurke wstepng przeptywa wytacznie
benzen, PID daje odczyty specyficzne dla benzenu.
Dzieki tej metodzie, wynik jest gotowy po kilku minu-
tach. Zaleta tego procesu sa szybkie wyniki umozliwia-
jace podjecie bs;ﬂecznych decyzji i zwigkszenia efek-

tywnw gzﬂi'ytle rurek.

detektora s’ruzacego do wszystklch celéw, takich Ja
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Nowatorskie potaczenie badan wstepnych z analiza chromatografem
gazowym

Kolejna nowatorska metoda jest zastapienie pomiaru przez uzycie techno-
logii PID ze zintegrowanym chromatografem gazowym. Urzadzenie tego
typu taczy badania wstepne z selektywnymi upraszczajac i skracajac pro-
ces pomiarowy. Dwa tryby pomiaréw - jeden pomiar szerokopasmowy
w trybie skanowania i jeden pomiar selektywny w trybie analizy - elimi-
nuja konieczno$¢ wykonania pomiaréw rurkami i zwiekszaja bezpieczen-
stwo przez uzyskanie wynikéw pomiarowych o jakosci laboratoryjnej.
Taka metoda wigze sie z wyzszymi kosztami zakupu, jednak moze okazaé
sie optacalna przy wyzszej czestosci uzycia i po rozbiciu kosztéw na poje-
dyncze pomiary.

Niezawodne monitorowanie miejsc pracy

Ilo$¢ benzenu, na ktdra sg narazeni pracownicy podczas zmiany zalezy od
ich dziatan i wynikajacych z nich stezen. W przemysle petrochemicznym
poziomy zanieczyszczen czesto wykazuja znaczne wahania. Cho¢ nara-
zenie moze by¢ chwilowo bardzo wysokie podczas napetniania, poboru
prébek i innych prac przy otwartych wtazach, jest ono praktycznie zerowe
w pomieszczeniach biurowych i na zewnatrz. Po udanym pomiarze do-
puszczajacym obszaru sklasyfikowanego jako niebezpieczny z powodu
narazenia na benzen konieczne jest monitorowanie strefy pracy w trybie

ciggtym.

Monitorowanie w trybie ciagtym mozna osiagnac poprzez uzycie detekto-
row gazu z nieselektywnym PID-em w obszarze pracy. Reagujg one szybko
na zmiany stezen i natychmiast wskazujg przekroczenie wartosci granicz-
nych. Nastawa progu alarmowego jest zalezna od wartosci granicznej.
Prace nalezy przerwac niezwtocznie po aktywacji alarmu. Kolejna zaleta
jest rejestracja danych: wszystkie wartosci pomiarowe s3 zapisywane do
poézniejszej analizy.

Ze wzgledu na nieselektywno$¢ technologii PID, nalezy wykonywac takze
regularne, selektywne pomiary punktowe w celach kontrolnych. Ich cze-
stos¢ jest zalezna od konkretnych zagrozen wedtug oceny ryzyka, ktéra
okres$la takze preferowane metody pomiarowe. Do pomiaréw kontrol-
nych wykorzystywana jest z reguty metoda zastosowana przy pomiarach
dopuszczajacych.

Aby obliczy¢ $rednie stezenie benzenu w miejscu pracy, nalezy pobierac
prébke przez caty czas pracy (jest to zwykle zmiana 8h) lub tez pobierac
serie sekwencyjnych probek za pomoca pomiaréw punktowych co 30 mi-
nut. W warunkach idealnych prébka powinna by¢ pobierana z miejsca,
gdzie sktad atmosfery jak najdoktadniej odzwierciedla powietrze, ktore
bedzie wdychat pracownik. Amerykanski Departament Zdrowia i Opieki
Spotecznej zaleca przynajmniej trzy probki, z ktorych kazda pobierana jest
przez 15 minut. Probka o najwyzszej wartosci jest przyjmowana za steze-
nie maksymalne.

Podsumowanie

~ Wybor strategii bezpieczerstwa przez osobe odpowiedzialng w zaktadzie

pracy zalezy od trzech gtéwnych czynnikow:
- Jakosci pomiaru ukierunkowanej na pozadany poziom bezpieczenstwa
na podstawie oceny ryzyka. Jakos¢ jest determinowana sposobem
Swietlania wynikow, doktadnoscia wskazania i pozadana selektywnos

- Dogodnosci wykonywanych pomiaréw. Obejmuje ona liczbe krokéw - :



Wasze bezpieczenstwo,
nasze rozwlazania -

Dréger Polska Sp. z o.0.

ul. Posag 7 Panien 1

02-495 Warszawa

Tel. +48 22 243 06 58

Fax +48 22 243 06 59
sprzedaz.safety.pl@draeger.com

perfekcyjne dopasowanie.

Zagrozenia zwigzane z ekspozycja na benzen

Wykrywanie weglowodoréw aromatycznych, takich jak benzen, nie jest tatwe, zwtaszcza
w niskich stezeniach jako cze$ci sktadowe zwiazkéw. Poniewaz benzen jest rakotwérczy,
narazenie zawodowe musi by¢ $cidle ograniczone. Im nizszy jest prég narazenia
na benzen w miejscu pracy, tym trudniejszy jest proces pomiarowy. Dowiedz sie wiecej
na ten temat: https://www.draeger.com/pl_pl/Safety/benzene.

Driger. Technika dla Zycia.



Wykorzystanie przez
PKN ORLEN narzedzi
Zaawansowanej

analityki danych
do usprawnienia
procesu produkc
olefin w Ptocku

PKN ORLEN w styczniu 2021 r. zakonczy te-
sty rozwigzania opracowanego przez spotke
Anzonia w ramach programu akceleracyj-
nego Space3ac Scale UP Il, wykorzystujace
sztuczng inteligencje do analiz?/ predyk-
cyjnej czasu pracy piecow pirolitycznych
stuzacych do produ cﬂi olefin. W ramach
pilotazu zbierane i analizowane sg parame-
try procesowe catego cyklu pracy piecow,
w szczegoblnosci dane dotyczace temperatur
Scianek wezownic radiacyjnych. W piecach
tych nastepuje proces pirolizy weglowodo-
row, ktorej gtownymi produktami petroche-
micznymi sg m.in.: etylen, propylen, frakcja
C4 oraz benzyna popirolityczna. Produktem
ubocznym powstajacym w tym procesie jest
koks, ktory stopniowo odktada sie wewnatrz
wezownic, zmniejszajac ich przewodnosc
cieplna. W efekcie temperatury Scianek we-
zownic stopniowo rosna, a po przekroczeniu
ustalonego limitu konieczne jest okresowe
odkoksowanie pieca, co skutkuje jego nie-
dostepnoscia operacyjna. Na podkreslenie
zastuguje fakt, ze zbyt wczesne zakonczenie
cyklu pracy pieca w celu jego odkoksowania
powoduje starty produkcyjne, a zbyt pézne
stwarza ryzyko uszkodzenia wezownic. Jed-
noczesne rozpoczecie procesu odkoksowa-
nia kilku piecow zmniejsza wydajnos¢ pro-
dukgji.

Szybkos¢ koksowania jest inna w réznych
cyklach pracy piecow. W celu optymalizacji
harmonogramu ich pracy w procesie pro-
dukcyjnym, PKN ORLEN wspolnie z mtoda
polska spotka technologiczng wdrozyt pilo-
tazowo narzedzie umozliwiajace tworzenie
modeli predykcyjnych, pomocnych w okre-
Sleniu czasu zakoksowania pieca. Wartoscia
dodang, jaka PKN ORLEN zyskuje dzieki tej
technologii, jest mozliwosc biezacego mo-
nitorowania temperatury $cianek wezow-
nic radiacyjnych za pomocga Soft Sensorow,
vvlspomagajqc pomiary wykonywane manu-
alnie.



- Wdrozenie narzedzia predictive maintenance wspomagajg-
cego prace instalacji olefin pokazuje, Ze jestesmy otwarci na
wspotprace ze startupami, rowniez w tradycyjnym i specjali-
stycznym obszarze, jakim jest produkcja petrochemiczna. PKN
ORLEN, siegajgc po rozwigzanie wpisujgce sie w koncepcje
Przemystu 4.0, chce optymalizowa¢ procesy produkcyjne przy
pomocy nowoczesnych rozwigzan technologicznych stworzo-
nych przez startupy. Nasze dotychczasowe doswiadczenia po-
kazujg, ze mtode spotki nie tylko potrafig odpowiadac na zto-
Zone wyzwania technologiczne Koncernu, ale réwniez wdrazaé
je w wielu réznych obszarach biznesowych PKN ORLEN - tak
wdrozenie technologii skomentowata Patrycja Panasiuk, Dy-
rektor Wykonawczy ds. Strategii i Innowacji oraz Relacji Inwe-
storskich .

Modele predykcyjne opieraja sie na analizie duzej ilosci danych procesowych dostarczanych
bezposrednio z piecéw, a nastepnie wychwytywaniu zaleznosci mogacych $wiadczy¢ o ich
zakoksowaniu. Pozyskiwanie duzej ilosci danych i ich biezaca analiza odbywa sie dzieki wy-
korzystaniu gtebokiego uczenia.

- Zaleznosci miedzy zmiennymi w procesach chemicznych czesto sq bardzo ztozone oraz nie-
liniowe, dlatego klasyczne metody statystyczne nie zawsze przynoszq zadowalajgcy rezultat.
Z pomocq przychodzi sztuczna inteligencja i sieci neuronowe, ktére mogq przetwarzac dane ze
znacznie wigkszq skutecznoscig - wyjasnit Tomasz Siuda, zatozyciel sp6tki Anzonia.

W ramach procesu, strumienie danych pochodzacych z czujnikéw procesowych gromadzone
s3 w chmurze, a ich analiza za pomoca modutu obliczeniowego umozliwia przewidywanie
z duza doktadnoscia stopnia zakoksowania pieca. Zastosowanie przez PKN ORLEN rozwigza-
nia Data Panel, daje mozliwo$¢ tworzenia nowych Soft Sensoréw, zastepujacych lub wspoma-
gajacych fizyczne czujniki. Dodatkowo, na podstawie danych historycznych i biezacej analizy
danych mozliwe jest nieustanne usprawnianie modeli i tworzenie prognoz z wieksza skutecz-
noscig oraz z uwzglednieniem zmiennych warunkéw wystepujacych w procesie.

PKN ORLEN jest koncernem multienergetycznym, prowadzacym dziatalno$é na réznych
ptaszczyznach biznesowych od sprzedazy detalicznej produktéw spozywczych na stacjach
paliw po ztozona produkcje wyrobéw petrochemicznych i rafineryjnych. Dlatego aby rozwijacé
nasza dziatalno$¢ biznesowa, aktywnie poszukujemy rozwigzan zaawansowanych technolo-
gicznie najlepiej odpowiadajacych potrzebom koncernu. W ciggu ostatnich dwéch lat zwe-
ryfikowalismy ponad 1000 projektéw innowacyjnych, co umozliwito nam realizacje az o$miu
wdrozen technologicznych.

Autorzy:

Marcin Drygas,
Ekspert,

Biuro Innowacji,
PKN ORLEN

Stawomir Packowski,

Specjalista,

Dziat Optymalizacji Procesow Produkcyjnych,
PKN ORLEN
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TRANSFORMACIJA
ENERGETYCZNA

Przyszlos¢
zaczyna sie dzis
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W raporcie wyja$niamy, jakie zmiany
w naszym zyciu niesie fransformacja energetyczna,
jak zmieni sig przez to nasza firma i nasza gospodarka.
Raport jest dostepny na-
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https:/ /napedzamyprzyszlosc.pl/raporty
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PRACODAWCA
ORGANIZATOR PRACY

BEZPIECZN

ANWIL laureatem konkursu
,Pracodawca - organizator pracy bezpiecznej”

Zwyciestwo spotki to potwierdzenie profesjonalnego podejscia do bezpiecznej organizacji pra-
cy oraz przestrzegania najwyzszych standardowwtrosce o zdrowie i zycie pracownikow. Na 100
mozliwych do uzyskania punktow w ocenie komisji konkursowej ANWIL uzyskat wynik maksy-

malny!

Chemiczna spétka z Grupy ORLEN wygrata 27. edycje konkursu or-
ganizowanego przez Gtéwny Inspektorat Pracy na szczeblu regional-
nym. ANWIL oceniany byt w kategorii zaktadéw pracy zatrudniaja-

cych powyzej 249 oséb.

Komisja konkursowa oceniata zgtoszenie ANWILU na podstawie pie-
ciu kryteriéw - przestrzeganie przepiséw prawa pracy, przestrzega-
nie przepiséw i zasad bezpieczeristwa i higieny pracy, rozwiazania
systemowe dotyczace zarzadzania BHP, wypadki przy pracy oraz do-
datkowych elementéw ochrony pracy.
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- Obszar bezpieczenstwa w kazdej fir-
mie wymaga najwyzszej troski i cia-
gtej koncentracji na utrzymaniu naj-
wyzszych standardéw prowadzonych
dziatan. W ANWIL S.A. doskonale zda-
jemy sobie sprawe jak istotna jest kul-
tura bezpiecznej pracy i przywigzujemy
do niej ogromna wage w codziennym
zyciu. Zwyciestwo w konkursie po-
twierdza efektywno$¢ naszych staran i
jest nagroda za ich realizacje - powie-
dziata Agnieszka Zyro, Prezes Zarzadu
ANWIL S.A.

Spoétka konsekwentnie realizuje dziatania majace na celu podnie-
sienie bezpieczenstwa pracy oraz bezpieczenstwa procesowego.
Warto wspomniec tu chocby wprowadzenie prébopobieralnikéw
umozliwiajacych zaczerpniecie probki substancji bez koniecz-
nosci kontaktu z nig czy wprowadzenie zasuw elektrycznych
na rurociaggach wody chtodniczej, ktére ograniczyty wysitek fi-
zyczny operatoréw proceséw produkcyjnych (przed ich zastoso-
waniem potrzebne byty dwie osoby do obstugi reczne;j).

Kierowcy wjezdzajacy na teren Zaktadu Produkcyjnego w miej-
sca zatadunkéw i roztadunkdw, dzigki tablicom informacyjnym
zapoznaja sie z obowiazujacymi wymogami. By poprawié bezpie-
czenstwo tego procesu zainstalowano nalewaki z automatycz-
nym systemem dozowania, ktére eliminuja bezposredni kontakt
ze zracymi, toksycznymi i draznigcymi substancjami.

W ANWILU od 2019 roku wprowadzono takze obowiazek stoso-
wania czteropunktowych paskéw podbrédkowych, ktére zabez-
pieczajg kask przed przesuwaniem sie i spadaniem. Dodatkowo
ponad 200 pracownikdéw wyposazonych zostato w specjalistycz-
ne okulary ochronne z korekcja wzroku.

Wygrana na szczeblu regionalnym uprawnia takze ANWIL S.A.
do reprezentowania regionu na szczeblu ogdlnopolskim.
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O dotychczasowych trudnosciach, a takie najnowszych
zmianach prawnych oraz wyzwaniach, jakie niesie za
soba chec postepowania zgodnie z aktualnymi przepisami
opowiada w wywiadzie Pani Sylwia Maliszewska, ekspert
ds. REACH, CLP oraz ADR z wieloletnim doswiadczeniem
nie tylko na rynku polskim. Z Panig Sylwiag rozmawia
Pani Lidia Weber, Lisam Systems Deutschland GmbH.

Lidia Weber, Sales Manager Polska &
DACH, Lisam Systems Deutschland
GmbH: Zacznijmy od kart charaktery-
styki. Dla przypomnienia oraz rozwia-
nia watpliwosci, bardzo prosze o krot-
kie nakreslenie Czytelnikom, kiedy w
ogole wymagana jest karta charakte-
rystyki i kto jest odpowiedzialny za jej
przygotowanie?

Sylwia Maliszewska, Doradca re-
gulacyjny oraz przedstawiciel han-
dlowy Lisam Systems w Polsce:
Podstawowa zasada jest prosta - to
dostawca substancji lub mieszaniny do-
starcza odbiorcy danego produktu karte
charakterystyki. Obowiazek ten istnieje
w trzech przypadkach. Po pierwsze, je-
$li substancja lub mieszanina jest skla-
syfikowana jako stwarzajaca zagroze-
nia zgodnie z kryteriami okreslonymi
w rozporzadzeniu CLP. Po drugie,
gdy substancja jest PBT lub vPvB zgodnie
z kryteriami zatacznika Xl rozporzadze-
nia REACH. Po trzecie, jesli substancja nie
spetnia powyzszych warunkéw, ale znaj-
duje sie na tzw. liscie SVHC, czyli liscie
kandydackiej substancji stanowigcych
bardzo duze zagrozenie. We wszystkich
wymienionych przypadkach dostawca
przekazuje odbiorcy karte charakte-
rystyki bezptatnie, najpdzniej w dniu
pierwszej dostawy towaru i - co bardzo
istotne - w jezyku urzedowym kraju od-
biorcy oraz dostosowana do jego rynku.

Nalezy tu jeszcze wspomnie¢ o sytu-
acji, w ktérej odbiorca chce otrzymacd
od dostawcy karte charakterystyki
»na zadanie“. Aby byto to mozliwe, na
etykietach produktéw powinien by¢
umieszczony zwrot EUH210 ,Karta
charakterystyki dostepna na zadanie”.
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LW: Poruszyta Pani ciekawy watek,
ktéry chciatabym rozwingé - proces
dostarczania karty charakterystyki.
Na rynku spotykamy sie z wieloma réz-
nymi praktykami. Ktéra z nich jest po-
prawna? Jak dostarczy¢ karte zgodnie
z przepisami?

SM: W przepisach uzyte jest sformutowa-
nie, ze karte charakterystyki dostarcza
sie w formie papierowej albo elektronicz-
nej. Oznacza to obowigzek rzeczywistego
i aktywnego dostarczenia karty cha-
rakterystyki oraz kazdej jej aktualizacji,
a nie tylko pasywnego udostepniania
jej odbiorcom, np. na firmowych stro-
nach internetowych - co jest nieste-
ty powszechnie stosowana praktyka.

Juz w roku 2015 Forum ECHA uznato,
ze sama publikacja karty na stronie www
nie powinna by¢ uznana za spetnie-
nie obowiazku dostarczenia. Podobnie
negatywnie oceniono praktyke wysy-
tania drogg mailowg tacza do ogdlnej
strony z kartami, na ktdrej nalezy sa-
memu odnalez¢ te wtasciwg. Prawidto-
wa praktyka jest zatem tylko i wytacz-
nie dostarczenie karty charakterystyki
w wersji papierowej - listem, faksem
lub jako wydruk dotaczony do prze-
sytki, badz elektronicznej - wystanie
pliku lub tacza do konkretnego pliku.

Warto tez przypomnied, ze istnieje obo-
wigzek dostarczania aktualizacji karty
charakterystyki wszystkim odbiorcom
produktu, ktérym zostat on dostarczony
w ciggu ostatnich 12 miesiecy poprze-
dzajacych date opublikowania danej
aktualizacji. W przypadku duzego asorty-
mentu i sprzedazy globalnej, gdy mamy
do czynienia z wieloma wersjami jezy-

Nowy rok - nowe wyzwania,

czyli kolejne zmiany nie tylko
w kartach charakterystyki

kowymi, jest to bardzo trudne bez od-
powiednich narzedzi informatycznych.
Powiedziatabym nawet, ze niemozliwe,
jesli chce sie sterowaé tym procesem
w petni zgodnie z obowiazujacymi prze-
pisami. Chyba, Zze w danej firmie powsta-
nie etat dla osoby zajmujacej sie wytacz-
nie dystrybucja kart charakterystyki. Ale
nie spotkatam sie jeszcze z taka praktyka.

LW: Co przysparza dostawcom kart cha-
rakterystyki najwiekszych trudnosci?

SM: Och, to trudne pytanie i ciezko
udzieli¢ na nie jednoznacznej odpowie-
dzi, poniewaz kazda branza ma swoja
specyfike. Ale ja cofne sie moze o jeden
krok - najpierw trzeba miec autora karty
charakterystyki. Nie kazdy moze usigéé
przed komputerem i przygotowac ten
dokument. Aby poprawnie sporzadzi¢
karte, trzeba mie¢ bardzo szeroka wie-
dze z wielu dziedzin albo delegowal
do tego zadania zespdt specjalistow.

Przypomne, ze zgodnie z wymogami
REACH karte charakterystyki sporzadza
tzw. kompetentna osoba. Nie mamy
w rozporzadzeniu co prawda konkretnej
definicji takiej osoby, ale wspomniane
jest, ze dostawca substancji/mieszaniny
zapewnia autorowi karty odbycie odpo-
wiednich szkolen, réwniez przypomina-
jacych. Czy specjalista, ktory 5 lat temu
odbyt jedno- lub dwudniowe szkolenie
bedzie kompetentna osoba? W mojej
opinii zdecydowanie nie! A przeciez karty
charakterystyki to réwniez takie zagad-
nienia jak ochrona przeciwpozarowa,
pierwsza pomoc, odpady, toksycznosc¢
i ekotoksyczno$¢ czy klasyfikacja i trans-
port ADR. Autor lub zespét autoréw kart
powinni by¢ zatem objeci odpowied-
nio zaplanowanym kompleksowym
systemem szkolen. Pracodawca musi
zdawaé sobie sprawe, ze praca nad
kartami jest procesem ciagtym, a nie
jednorazowym wykonaniem zadania.

W dobie tak szeroko rozwinietej cy-
fryzacji dostepne sa oczywiscie rézne
pomocne narzedzia, takie jak oprogra-
mowanie do tworzenia kart charakte-
rystyki. Jako ustugodawca ja réwniez



z takiego rozwigzania korzystam. Po-
maga mi ono znacznie skréci¢ czas
tworzenia kart i, co najwazniejsze, uta-
twia monitorowanie zmian prawnych,
a takze zarzadzanie gotowymi doku-
mentami - jak chociazby ich automa-
tyczne rozsytanie do Kklientdéw, czyli
problem, o ktérym juz wspominatam.

Podsumowujac - duzg bolaczka $rednich
i matych firm w Polsce jest brak wtasci-
wiej wiedzy i Swiadomosci wsrdd praco-
dawcow oraz odpowiednich kompetencji
wsrdd pracownikdw, ktérym powierzono
sporzadzenie kart charakterystyki. Eks-
pertowi bardzo tatwo rozpoznaé wsréd
bedacych w obiegu dokumentdw te spo-
rzadzone bez odpowiedniej wiedzy. Sa to
na przyktad sytuacje, w ktorych dostaw-
ca dostarcza karte w innym jezyku niz
polski lub niezgodna z obowigzujagcym
zatacznikiem 1l do REACH czyli rozporza-
dzeniem 2015/830, karte bez wartosci
NDS obowiazujacych w Polsce, itp. Pro-
sze sobie wyobrazi¢, ze do dzi$ zdarza mi
sie wyjasniaé, ze karta charakterystyki z
pomarariczowymi piktogramami juz od
dawna nie obowiazuje i nalezato ja zaktu-
alizowac najpdzniej w 2017 roku! A przed
nami przeciez juz nastepna duza zmiana.
0d 1 stycznia 2021 roku wejdzie w zycie
nowe rozporzadzenie 2020/878 po raz
kolejny zmieniajace zatacznik Il REACH.

LW: Czy mogtaby nam Pani powiedzie¢
cos$ wiecej na temat tego rozporzadze-
nia? Niejednemu spedza ono sen z po-
wiek, poniewaz dotyczy dosé powaznej
zmiany formatu karty charakterystyki.
W przypadku dostawcéw z bardzo roz-
budowanym portfolio produktéw wia-
ze sie zatem z ogromngj iloscia pracy
i czasu, jaki trzeba bedzie zainwe-
stowa¢ w dokonanie aktualizacji.

SM: Karty zgodne z formatem 2015/830
moga pozosta¢ w obiegu do 31 grud-
nia 2022 roku. Od 1 stycznia 2023 bez-
wzglednie bedzie obowiazywat nowy for-
mat, co oznacza, ze wszystkie karty beda
wymagaty aktualizacji. To faktycznie
duzo pracyiogromny wysitek, jaki bedzie
musiata podja¢ cata branza chemiczna.

Nie da sie krotko opowiedzied
o wszystkich zmianach, ktére zostana
wprowadzone, poniewaz jest ich zbyt
duzo. Najwazniejsze znich beda dotyczyty
wprowadzenia nowego obowigzku wia-
czenia informacji o nanopostaciach wy-

Lidia Weber
Sales Manager Polska & DACH
Lisam Systems Deutschland GmbH

stepujacych w produktach - w sekcjach 1,
3i9-orazinformacji czy substancja/sub-
stancje w mieszaninie posiadaja wtasci-
wosci zaburzajace funkcjonowanie ukta-
du hormonalnego - w sekcjach 2, 11 12.

Ponadto w sekcji 3 dojdzie obowia-
zek wskazywania specyficznych ste-
zen  granicznych,  wspdtczynnikow
M i szacunkowe] toksycznoSci ostrej
(tzw. ATE) dla niektorych substancji
ze zharmonizowang klasyfikacja i ozna-
kowaniem. Zmodyfikowane zostang
rowniez sekcje 8, 9i 14 - zmieni sie ich or-
ganizacja, zawarto$¢ merytoryczna, po-
jawia sie nowe podsekcje. Widzimy wiec,
ze zmian bedzie catkiem sporo.

LW: To prawda. Tym bardziej, ze to nie
jedyne zmiany, ktérym producenciido-
stawcy produktéw chemicznych musza
stawic czota w 2021 roku. Tyle ostatnio
przeciez styszymy o UFI oraz zgtosze-
niach PCN. Po wielu dyskusjach Za-
tacznik VIII CLP ma takze wreszcie sta¢
sie obowigzkiem, a nie tylko dalekim
planem. O czym tu nalezy pamietac?

SM: Temat ten dotyczy tylko miesza-
nin. Na dzi$ najwazniejsze jest, aby
podmiot produkujacy mieszaniny albo
sprowadzajacy je z zagranicy, doko-
nat ich zgtoszenia poprzez ELDIOM
do wtasciwego organu, czyli Biura ds.
substancji chemicznych. Jest to obo-
wigzek ustawowy, ale niestety bardzo

czesto nieznany i pomijany. A szkoda,
bo spetnienie go pozwala na skorzystanie
z okresu przejsciowego. W takim przy-
padku wdrozenie obowigzkéw zwigza-
nych z UFI'i PCN moze nastgpi¢ do konca
2024 roku. Jesli jednak nie dokonamy
zgtoszenia krajowego mieszanin o zasto-
sowaniu konsumenckim i profesjonal-
nym do konca 2020 roku, beda one mu-
siaty byé zgodne z nowymi wymogami juz
od 1 stycznia 2021 roku. Jest to wiec nie-
bywale istotne, aby sprawdzi¢ do konca
biezacego roku, czy na pewno dokonali-
$my odpowiednich zgtoszen.

Jesdli wprowadzamy nasze produkty
w innych krajach UE, to oczywiscie row-
niez nie mozemy zapomnie¢ o dokona-
niu zgtoszen w odpowiednich terminach.
Wydaje mi sie, ze firmy, ktére dotychczas
zaniedbywaty ten obowiagzek, a maja
duze portfolio produktéw, beda mieé
spory problem, aby zdazy¢.

W zdecydowanie lepszej sytuacji sg tu
producenci mieszanin majacych zastoso-
wanie tylko przemystowe. Aby skorzystac
ze wspomnianego okresu przejsciowego,
musza dokonal zgtoszenia krajowego
- w Polsce albo w innych krajach UE -
w okresie do korica 2023 roku.

Sylwia Maliszewska
Doradca regulacyjny oraz przedstawiciel
handlowy Lisam Systems w Polsce

> Ciag dalszy wywiadu znajduje sie
nas. 16.
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LW: Jest Pani takze doradca ADR. Czy
przy tych przepisach powinnismy
zwrocic¢ na cos szczeg6lng uwage?

SM: Tak, w nadchodzacym roku, jak
w kazdym nieparzystym, pojawi sie ko-
lejna nowelizacja Umowy ADR. Warto za-
tem zrewidowaé swojg dziatalnos¢ pod
katem aktualnych przepisow.

Przedsiebiorstwa, ktére mozna zdefinio-
waé jako nadawcéw towaréw niebez-
piecznych, maja obowiagzek wyznaczy¢
doradce ADR do konca 2022 roku. Chodzi
tu o przypadki nadawcéw, ktérzy wszel-
kie ustugi, takie jak magazynowanie
i transport, do tej pory delegowali na ze-
wnatrz.

Ponadto, w kontekscie kart charaktery-
styki chciatabym przypomnied, ze sekcja
14 jest bardzo istotna z punktu widze-
nia bezpieczefstwa transportu, a wiec
rowniez bezpieczenstwa publicznego
i Srodowiskowego. Zachecam autordw
kart do wspdtpracy z doradcami ADR.
Bez ich wiedzy trudno w tym miejscu
poradzi¢ sobie samemu. Z dos$wiadcze-
nia dodam, ze w sekcji 14 bardzo czesto
pojawiaja sie niescistosci. Zdarza sie,
ze nie wskazuje sie zagrozenia Srodo-
wiskowego, podaje btedne nazwy prze-
wozowe albo nie uwzglednia zagrozen
w sposéb prawidtowy, co powoduje na
przyktad, ze mieszanina palna w sekgji 2
nie jest juz palna albo jest ,mniej palna”
w sekcji 14. Tego typu btedy dobry spe-
cjalista wychwyci od razu.

LW: A co z pozostatymi obowigzkami
producentéw? Czy jest co$, co szcze-
gélnie przykuwa Pani uwage, czym
chciataby sie Pani z nami podzieli¢?

SM: Tych obowigzkéw jest tak duzo, ze
mogtabym o nich opowiada¢ przez kilka
godzin. Jest natomiast jedna szczegélna
rzecz, o ktérej chciatabym wspomnied.
Od wielu lat pracuje jako doradca i audy-
tor obszardw zwigzanych z chemikaliami.
W wiekszosci firm obserwuje ogromny
problem z realizacja obowigzku zapozna-
wania pracownikéw z kartami charakte-
rystyki stosowanych produktéw. Najcze-
Sciej pracownicy podpisujg klauzule o
zapoznaniu sie z dokumentem na samej
wydrukowanej karcie charakterystyki
albo specjalnej liscie. Biorac pod uwage
obszerno$¢ kartiichilo$¢, mozemy wnio-
skowad, ze niektdrzy przeczytali tysigce
stron! Tymczasem, kiedy pytam pracow-
nikdw o karty charakterystyki, czesto sty-
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sze po prostu zdawkowe ,,nie wiem co to
jest” albo ,,no wiem, Ze sa, ale nie wiem,
co w nich jest”. A chodzi przeciez o ich
wtasne bezpieczeristwo oraz szybkosc
dziatania w kryzysowej sytuacji!

Klasyczna nieprawidtowos$é, z ktdra
nierzadko mam do czynienia to lista
z podpisami np. z 2017 roku, podczas
gdy zataczona karta datowana jest
na 2019. Stysze wtedy najczesciej,
ze skoro przystano zaktualizowang kar-
te, to po prostu bez zastanowienia za-
stapiono nig poprzedniag wersje. | z tym
walcze. Zrébmy pracownikom szkolenia
z zagrozen, z czytania etykiet, z zawar-
tosci karty. Zrobmy ¢wiczenia praktycz-
ne, np. pozorowane oblanie kwasem.
Przygotujmy dla pracownikéw skrécone
wersje kart, ktére sg bardzo popular-
ne w innych krajach, a u nas tak rzadko
spotykane. Za przyktad moze postuzyé
niemieckie Betriebsanweisung, ktére naj-
wazniejsze dane skupia na 1-2 stronach
w formacie A4 i umozliwia btyskawiczne
odnalezienie potrzebnych informacji.

Metod zapoznawania pracownikéw z za-
grozeniami jest wiele. Musimy tylko zro-
zumied, ze warto inwestowad w bezpie-
czenstwo.

LW: Kiedy stysze o tej ogromnej ilosci
przepisow i problemach, ktére Pani
dostrzega w obszarze bezpieczeristwa
produktu chemicznego, odnosze wra-
Zenie, ze to wszystko bardzo skompli-
kowane procesy. Czy ma Pani dla nas
zatem jakies wskazéwki, jak nie pogu-
bi¢ sie w tym gaszczu wciaz aktualizo-
wanych regulacji oraz, co wazniejsze,
jak zastosowac te wiedze teoretyczng
w praktyce?

SM: Przede wszystkim trzeba zdac sobie
sprawe i po prostu zaakceptowac fakt, ze
przepiséw jest bardzo duzo, s3 trudne,
coraz bardziej restrykcyjne i nie mozna li-
czy¢ na to, ze cos sie w tej kwestii zmieni.
Wrecz przeciwnie, nie chce straszy¢, ale
bedzie coraz trudniej sprosta¢ wymogom
prawnym.

Niedawno, bo 14 pazdziernika br. Komi-
sja Europejska przyjeta strategie w zakre-
sie chemikaliéw na rzecz zréwnowazo-
nosci i nietoksycznego $rodowiska. Jest
to obszar polityki Europejskiego Zie-
lonego tadu, ktéry ma uczyni¢ Europe
neutralnym klimatycznie kontynentem
do 2050 roku. To piekny cel, ale i ogrom-
ne wyzwanie. Jak nietrudno sie domy-

$li¢, przepisow, wymogow, restrykgji
i obowigzkéw bedzie tylko przybywad.
To wszystko bedzie wymuszato trans-
formacje przedsiebiorstw, a te, ktdre nie
beda potrafity sprosta¢ nowej rzeczywi-
stosci, po prostu znikna z rynku.

Nadrzednym celem tej nowej strategii
jest wyeliminowanie zanieczyszczen
i ochrona zdrowia ludzi. Moja rada jest
wiec to, abysmy juz dzisiaj zaczeli trakto-
wad temat bardzo powaznie, bo dotyczy
on nas wszystkich. Wybierajmy zatem do
wspotpracy doswiadczonych specjali-
stéw, inwestujmy w dobre szkolenia na-
szych pracownikéw oraz wykorzystujmy
zdobycze techniki takie jak sprawdzone
narzedzia informatyczne, ktére uspraw-
nig i utatwia prace, a jednoczesnie po-
moga obnizy¢ jej koszty. Zadna firma nie
poradzi sobie na dtuzszg mete bez odpo-
wiedniego wsparcia oraz przemyslanego
planu dziatan.

LW: Z jednej strony troszke nas Pani
nastraszyta, z drugiej pokazata, ze jest
jednak swiatetko w tunelu, jesli po-
czynimy odpowiednie kroki w postaci
rozbudzenia swiadomosci, szerzenia
wiedzy i postawienia na nowoczesna
technike. Bardzo dziekujemy za te
cenne informacje oraz Pani trafne spo-
strzezenia.

Zatozona w 1999 roku belgijska firma Lisam Sys-
tems to globalny dostawca oprogramowania i ustug
z zakresu zarzadzania zgodnoscia z wymogami EHS
(Environment, Health & Safety), posiadajacy aktual-
nie 20 oddziatéw na catym Swiecie - na wszystkich
kontynentach. £aczac tatwosé uzycia, elastyczno$é
technologii Microsoft .NET i aktualne tresci ustawo-
we, Lisam oferuje innowacyjne programy oraz apli-
kacje online utatwiajace rozwigzywanie probleméw
i wyzwan z zakresu zarzadzania bezpieczeristwem
produktu chemicznego, z ktérymi producenci, dys-
trybutorzy i uzytkownicy $rodkéw chemicznych mu-

sza sobie radzi¢ na co dzien.

Biorac pod uwage rynek globalny, Lisam Systems jest
obecnie wymieniany w pierwszej piatce dostawcow
najlepszych rozwigzan IT w dziedzinie zarzadzania
chemikaliami i tworzenia dokumentacji zwiagzanej
z bezpieczeristwem produktu, np. kart charakte-
rystki i etykiet. Celem Grupy jest osiagniecie pozycji

w pierwszej tréjce w przeciagu najblizszych trzech lat.

Na terenie Polski funkcje doradcy regulacyjnego
oraz oficjalnego przedstawiciela handlowego Lisam
Systems petni firma Trans-ADR Sylwia Maliszewska.
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Klasyfikacja mieszanin

'zl tukasiewicz . o 1
Instytut Przemystu Organicznego Z ra Cyc h W tra n S p O rC I e

Wiele produktéw chemicznych zawiera w swoim sktadzie substancje, kt6re charakteryzujg sie wtasciwosciami zrgcymi. W celu
zapewnienia bezpieczenistwa w transporcie kazdg mieszanine niebezpieczna nalezy sklasyfikowac zgodnie z obowigzujgcymi
kryteriami zawartymi w przepisach dotyczacych przewozu towaréw niebezpiecznych. Proces klasyfikacji prowadzi do okreslenia
numeru UN oraz grupy pakowania, dla ktérych w Tabeli A, w dziale 3.2, wspomnianych przepiséw, zostaty stworzone wymagania
w odniesieniu do pakowania, oznakowania oraz innych warunkéw przewozu majacych na celu zapewnienie wysokiego poziomu
bezpieczenstwa.

Od wielu lat problem stanowit brak harmonizacji kryteriéw klasyfikacyjnych dla mieszanin zawierajagcych substancje o
wiasciwosciach zracych na skére cztowieka, na poziomie przepiséw dotyczacych transportu towaréw niebezpiecznych oraz
obrotu chemikaliami. W 2019 roku do przepiséw Umowy ADR oraz Regulaminu RID wprowadzono nowe kryteria klasyfikacyjne
umozliwiajace przeprowadzenie oceny zagrozen mieszanin, w obrebie klasy 8, poprzez zastosowanie metod pomostowych lub
obliczeniowych. Biorac pod uwage fakt, jak dtuga droga prowadzita do przyjecia tych zmian przez Podkomitet Ekspertéw do spraw
Transportu Towaréw Niebezpiecznych (TDG), ktdry tworzy Przepisy Modelowe (ang. UN Recommendations on the Transport of
Dangerous Goods, Model Regulations) a nastepnie przez odpowiednie grupy eksperckie w obrebie przepiséw regulujacych po-
szczegdblne rodzaje transportuy, jest to krok milowy utatwiajacy przedsiebiorcom klasyfikacje tej grupy produktéw chemicznych.

Zmiana w zakresie kryteriéw klasyfikacyjnych dla mieszanin zracych nie doprowadzita do petnej harmonizacji z kryteriami
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady nr 1272/2008 (rozporzadzenia CLP). Jednak odejscie od mechanizmu klasyfikac-
ji, ktory opierat sie wytacznie na wynikach badan wtasciwosci zracych danej mieszaniny wykonywanych na zwierzetach, otworzyto
nowa droge do klasyfikacji mieszanin zawierajacych sktadniki zrace.

W praktyce umozliwito to stosowanie wielopoziomowego podejscia do klasyfikacji. Jezeli dostepne sg wyniki badan dla catej
mieszaniny, to na tej podstawie dokonuije sie zaliczenia do grupy pakowania. W przypadku braku tych danych, kolejnym krokiem
jest rozwazenie mozliwosci zastosowania zasad pomostowych, w ktérych wykorzystuje sie wyniki badan dla zasadniczo podob-
nych mieszanin. Gdy to podejscie do klasyfikacji okazuje sie niemozliwe do przeprowadzenia z powodu braku odpowiednich
danych, nalezy zastosowaé metode obliczeniowa.

Klasyfikacja w oparciu
o dane z badan dla catej

dla mieszaniny
podobnej

mieszaniny

Ostatnia z wymienionych metod polega na sumowaniu stezen substancji sklasyfikowanych jako zrace na skére, wchodzacych
w sktad ocenianej mieszaniny. W pierwszym etapie nalezy zidentyfikowac wszystkie sktadniki wykazujace dziatanie zrace oraz
okresli¢ do jakiej grupy pakowania zostaty zaliczone. Jezeli rozpatrywana mieszanina zawiera substancje zaliczone do wszystkich
trzech grup pakowania wykonuje sie kolejne etapy sumowania aby okresli¢, czy i do ktérej grupy pakowania zaliczy¢é mieszanine.
Pierwszy krok sumowania to sprawdzenie czy suma stezer substancji zaliczonych do | grupy pakowania jest wieksza lub réwna
5%. W przypadku stezenia mniejszego niz 5% ale wiekszego niz 1%, mieszanina zostaje zaklasyfikowana do Il grupy pakowania.
Mieszaniny zawierajace = 5% sktadnikéw zaliczonych do | grupy pakowania, wymagaja zaliczenia do tejze grupy pakowania. Jesli
nie spetnione s3 warunki zaliczenia do | grupy pakowania, nalezy wykonac sumowanie stezer sktadnikow zaliczonych do I oraz Il
grupy pakowania. W przypadku uzyskania wyniku = 5%, mieszanine zaliczamy do Il grupy pakowania. W sytuacji gdy dotychcza-
sowe obliczenia nie skutkuja zaliczeniem do grupy pakowania powinno sie dokona¢ sumowania stezeri substancji zaliczonych do
I, Il oraz Il grupy pakowania. Wynik obliczen = 5% determinuje przypisanie mieszaninie Ill grupy pakowania. Jesli jest to wartos¢
mniejsza niz pie¢, mozna stwierdzi¢, ze mieszania nie spetnia kryteriow dla mieszanin zracych na skére.

g —



Mieszanina zawierajaca sktadniki sklasyfikowane jako zrgce na skore

SGPI+IGPIl+
SGPII25?

IGPI21? IGPI,+3IGPIl 252

IGP257?

Nie spetnia

Klasa 8 GP | Klasa8 GP I Klasa 8 GP 11| A
kryteriow

W kryteriach klasyfikacyjnych prog 5% zostat okreslony jako ogdlne stezenie graniczne. Eksperci tworzacy przedmiotowe
przepisy przewidzieli mozliwos$¢ przypisania substancjom specyficznych stezen granicznych. Analogiczny mechanizm oceny
mieszanin zastosowany jest w rozporzadzeniu CLP. Gdyby jedna lub wiecej substancji wchodzacych w sktad mieszaniny,
miatyby przypisane specyficzne stezenia graniczne procedura sumowania opisana powyzej przestaje mie¢ zastosowanie a
proces klasyfikacji przeprowadza sie wykorzystujac nastepujacy wzor:

gdzie:

GP xi = stezenie substancji 1, 2 ... i — tej, w mieszaninie, zaliczonej do x grupy pakowania (I, I, 11l)

0OSG = ogdlne stezenie graniczne

SSG = specyficzne stezenie graniczne przypisane substancji i




24

Omodwiona metode klasyfikacji za pomoca sumowania stezen sktadnikéw mozna prosto zilu-
strowac na przyktadzie mieszaniny zawierajacej substancje, stosowana w wielu produktach,
jaka jest wodorotlenek sodu [CAS: 1310-73-2]. Wedtug tabeli A w dziale 3.2 substancja ta w czy-
stej postaci zaklasyfikowana jest pod numerem UN 1823, do Il grupy pakowania. Biorac pod
uwage powyzsze, mieszanina zwierajagca w swoim sktadzie wytacznie ten sktadnik dziatajacy
zraco na skore, moze zostac zaliczona do Il grupy pakowania lub wytaczona z klasy 8 w zwigzku
z niespetnieniem kryteridw klasyfikacyjnych. Stezenie wyzsze lub réwne 5% warunkuje zalicza-
nie do Il grupy pakowania. Przy zawartosci wodorotlenku sodu ponizej 5% , mieszanine moz-
na okresli¢ jako nie spetniajaca kryteridw klasyfikacji dla mieszanin zracych na skére. Przed
wprowadzeniem przedmiotowych metod klasyfikacji ocena wtasciwosci zracych analizowanej
mieszaniny wymagataby wykonania badan lub w przypadku braku tych wynikdw, niezaleznie
od stezenia wodorotlenku sodu, nalezatoby zastosowaé podejscie zachowawcze i zaliczyé mie-
szanine do Il grupy pakowania.

Wprowadzenie mozliwosci klasyfikacji mieszanin zracych za pomoca obliczen bazujacych na
sktadzie produktdw, z catg pewnoscia jest rozwigzaniem przystepnym dla rynku produktéw
chemicznych zawierajacych w swoim sktadzie substancje o wtasciwosciach zracych na skére.
Niestety, mimo utatwienia procesu klasyfikacji, przedmiotowe zmiany nie doprowadzity do
harmonizacji z kryteriami klasyfikacji ustanowionymi w rozporzadzeniu CLP. Dla analizowanej
substancji tj. wodorotlenku sodu we wspomnianym rozporzadzeniu ustanowiono, w ramach
klasyfikacji zharmonizowanej, specyficzne stezenia graniczne w mieszaninach:

Skin Corr. 1A; H314: C25%

Skin Corr.1B; H314: 2% <C<5%

Interpretujac te wartosci dla mieszaniny, ktéra w swoim sktadzie ma 4% wodorotlenku sodu,
produkt wg CLP zostatby sklasyfikowany jako dziatajacy zraco na skére, kategoria 1B, natomiast
w transporcie poréwnanie sktadu produktu z kryteriami klasyfikacyjnymi doprowadzitoby do
whniosku, ze mieszania nie spetnia kryteriow dla mieszanin zracych na skére.

Bez watpienia opisany w tym miejscu przyktad mieszaniny jest jednym z wielu, dla ktérych kry-
teria oceny wtasciwosci zracych, wedtug dwdch wiodacych systeméw klasyfikacji chemikaliow
jakimi sg przepisy transportowe oraz CLP, prowadza do rozbieznosci. Pozostawia to otwarte
pole, dla ekspertéw do spraw klasyfikacji substancji i mieszanin chemicznych, do dazenia do
mozliwie jak najwiekszej harmonizacji przy jednoczesnym zapewnieniu bezpieczeristwa w ob-
rocie i przewozie chemikaliow.

Autor: drinz. Joanna Szczygielska

Zastepca Kierownika Zaktadu Bezpieczeristwa

i Elektrycznosci Statycznej

Sieé Badawcza tukasiewicz - Instytut Przemystu Organicznego

Sie¢ Badacza tukasiewicz - Instytut Przemystu Organicznego - instytucja o ugruntowanej pozy-
cji i wysokich kompetencjach w obszarze badan zagrozen fizykochemicznych, metodami opu-
blikowanymi w Recommendations on the Transport of Dangerous Goods, Manual of Tests and
Criteria oraz klasyfikacji towaréw niebezpiecznych wedtug przepiséw umowy Europejskiej ADR
/ Regulaminu RID.



Grupa Azoty to zdecydowany lider w Polsce
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Kod UFI

- nowe wymagania

dla oznakowania
produktow
chemicznych

Czym jest kod UFI?

Tzw. kod UFI to niepowtarzalny, alfanumeryczny identyfikator
postaci czynnej sktadajacy sie z 16 znakéw (ang. unique formu-
la identifier, UFI). Jest on przypisywany do okreslonej miesza-
niny lub grupy mieszanin. Szczegdtowe wymagania dotyczace
kodu UFI zawarte sa w zataczniku VIIl rozporzadzenia 1272/2008
(,Rozporzadzenie CLP”). Kod UFI ma by¢ co do zasady umiesz-
czany trwale na etykiecie produktu chemicznego wraz z ozna-
czeniem L,UFI” (skrétowiec nie podlega ttumaczeniu na jezyki
narodowe) zapisanym drukowanymi literamiw sposéb wyraznie
widoczny i czytelny.
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Od 1 stycznia 2021 r. na etykietach niekto-

rych produktow chemicznych dla konsumen-
tow lub do zastosowania profesjonalnego
obowiagzkowe bedzie umieszczenie tzw. kodu
UFI. Stosowanie nowego elementu etykiety
bedzie wymagato dokonania uprzedniej reje-
stracji oraz przestania informacji o stosowa-

nych w produkcie mieszaninach.

Odstepstwa od obowigzku umieszczania kodu UFI na opakowa-
niach produktéw obejmujg wytacznie mieszaniny niebezpieczne
do zastosowania przemystowego oraz mieszaniny, ktére nie sa
pakowane. W takich przypadkach kod UFI moze by¢ alternatyw-
nie wskazany w karcie charakterystyki.



Jakie s zatozenia nowego systemu?

Z przeprowadzonego przez Komisje Europejska w 2012 roku przegladu wynika, ze w poszczegol-
nych panstwach cztonkowskich istnieja znaczace réznice w funkcjonowaniu systemu powiada-
miania, formatach danych oraz wymogach dotyczacych przekazywania informacji zwigzanych z
pomoca w nagtych przypadkach zagrozenia zdrowia zwigzanych z narazeniem na dziatanie mie-
szanin niebezpiecznych. Brak spéjnosci w dostepnych dla personelu medycznego informacjach
o zatruciach oraz zgtaszane przez osrodki toksykologiczne problemy z prawidtowa identyfikacja
danej mieszaniny (wedtug danych Komisji Europejskiej taki problem dotyczy az 40% zgtoszen)
mogty prowadzi¢ do podejmowania btednych decyzji terapeutycznych, w tym do zastosowania
zbednego leczenia i hospitalizacji pacjentéw ze wzgleddw ,,ostroznosciowych”,

W celu przeciwdziatania stwierdzonym problemom oraz zapewnienia wyzszego poziomu ochrony
zdrowia uzytkownikéw produktéw chemicznych, Rozporzadzenie CLP w zatgczniku VIII wprowa-
dza zharmonizowany system zgtoszen sktadu mieszanin. Informacje o mieszaninach beda przeka-
zywane dwutorowo - poprzez zgtoszenie do systemu elektronicznego zarzadzanego przez ECHA,
tj. Europejska Agencje Chemikaliéw, oraz poprzez umieszczenie kodu UFI powigzanego z trescia
zgtoszenia na etykiecie produktu chemicznego.

W efekcie kod UFI bedzie umozliwiat identyfikacje poszczegdlnych produktéw. Dzieki temu w przy-
padku niepozadanego kontaktu z mieszaning niebezpieczna (np. gdy dziecko wypije detergent)
bedzie mozna - podajac dyspozytorowi osrodka zatru¢ kod UFI - zapewnié, ze personel medyczny
bedzie wiedziat, jak prawidtowo postepowac z pacjentem.

Jakie mieszaniny lub produkty musza mie¢ kod UFI?
Obowiazki zwigzane z kodem UFI dotycza mieszanin zakwalifikowanych jako stwarzajace zagroze-
nie na podstawie wywieranych skutkéw fizycznych lub dziatania na zdrowie. Kod UFI przypisany
bedzie co do zasady do mieszaniny, a nie do produktu.

Zgodnie z wytycznymi ECHA dana mieszanina powinna posiadaé dedykowany dla niej kod UFI.
Oznacza to ze dwie rzne mieszaniny nie powinny mie¢ jednego (tego samego) kodu UFI, ale jeden
produkt moze miec przypisane kilka kodéw UFI np. gdy sktada sie z kilku mieszanin.

Obowiazkdéw okreslonych w zataczniku VIl do Rozporzadzenia CLP, w tym obowiazku umieszcza-
nia kodéw UFI na opakowaniach produktéw nie stosuje sie do:

- mieszanin przeznaczonych na potrzeby badan naukowych i rozwojowych;

- mieszanin na potrzeby dziatalnosci badawczo-rozwojowej ukierunkowanej na produkt i proces
produkcji (w rozumieniu art. 3 pkt 22 rozporzadzenia nr 1907/2006);

- mieszanin zaklasyfikowanych jako gazy pod ci$nieniem lub materiaty wybuchowe niestabilne
ipodklasy od 1.1 do 1.6 - zaréwno w przypadku gdy mieszanina zostata zaklasyfikowana wytacznie
do jednego, jak réwniez do kilku z tych zagrozen.

Jak stworzy¢ kod UFI?
Zeby uzyskaé kod UFI przedsiebiorca powinien posiadaé numer VAT (w Polsce NIP) oraz kod
postaci czynnej.

Jezeli przedsiebiorca stosuje aktualnie kody postaci czynnej w postaci numerycznej, woéwczas na-
lezy taki kod bez zmian wprowadzi¢ w platformie w celu uzyskania kodu UFI. W przypadku nato-
miast gdy stosowane przez przedsiebiorce kody maja charakter alfanumeryczny, wéwczas przed
wygenerowaniem kodu UFI konieczne jest przypisanie nowego kodu postaci czynnej w postaci
numerycznej.

Kogo dotycza nowe wymagania i od kiedy obowiazuja?

Obowiazki zwigzane z kodem UFI beda dotyczy¢ importerdw i dalszych uzytkownikéw wprowa-
dzajacych mieszaniny do obrotu. Nowe wymagania beda stosowane od:

- 1 stycznia 2021 r. - dla mieszanin do stosowania przez konsumentéw lub do zastosowania profe-
sjonalnego (z wytaczeniem zastosowania w obiektach przemystowych);

- 1 stycznia 2024 r. - dla mieszanin do zastosowania przemystowego.

HEENE DZP

wiecej niz prawo
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Rozporzadzenie CLP przewiduje rowniez okres przejsciowy na dostosowanie dziatalnosci do
wymagan nowego systemu. Jezeli przedsiebiorca dokonat zgtoszenia produktéw zgodnie z
dotychczasowymi wymogami, wéwczas nowe obowiazki zwigzane ze stosowaniem koddw UFI
beda go dotyczy¢ od 1 stycznia 2025 r., chyba ze wczesniej zostang wprowadzone w produkcie
zmiany podlegajace zgtoszeniu (np. w zakresie sktadu mieszaniny lub stezenia sktadnikéw po-
wyzej dopuszczalnego zakresu).

Jezeli mieszanina ma wiecej niz jedno zastosowanie (np. jest przeznaczona do stosowania za-

rowno przez konsumentdw, jak i do zastosowania przemystowego), wéwczas przedsiebiorca
musi spetni¢ wymogi dla wszystkich odpowiednich kategorii zastosowania.

=

stosowanie
kodow UFI 2021

od 1 stycznia 2021 r. 1 stycznia 2025 r.
obowiazek w odniesieniu do koniec okresu przejéciowego
mieszanin stosowanych przez

specjalistow ale nie w

obiektach przemystowych

od 1 stycznia 2021 r. od 1 stycznia 2024 r.
obowigzek w odniesieniu obowigzek w odniesieniu
do mieszanin do mieszanin do
stosowanych przez zastosowania wytacznie
konsumentéw przemystowego

Obowigzek zapewnienia aktualnosci kodu UFI

Po uzyskaniu kodu UFI oraz umieszczeniu go na etykiecie produktu, konieczne bedzie prze-
kazanie informacji o kodzie do osrodka toksykologicznego. Zgtoszenie wymagane bedzie we
wszystkich paristwach cztonkowskich, w ktérych dana mieszanina bedzie wprowadzana do ob-
rotu. Aktualizacja (tj. zmiana kodu UFI) bedzie wymagana takze w przypadku zmian w sktadzie
mieszaniny, ktre obejmuja:

- dodanie, zastgpienie lub usuniecie przynajmniej jednego sktadnika mieszaniny zaklasyfikowa-
nego jako stwarzajacy zagrozenie na podstawie wywieranych skutkéw fizycznych lub dziatania
na zdrowie albo sktadnika mieszaniny niezaklasyfikowanego jako stwarzajacy zagrozenie, jezeli
sktadnik ten jest zidentyfikowany i obecny w stezeniu rownym lub wiekszym niz 1%;

- zmiane stezenia sktadnika mieszaniny wykraczajaca poza zakres stezen okreslony przy pier-
wotnym przekazaniu informacji;

- zmiane stezenia sktadnika mieszaniny objetej obowigzkiem podania doktadnego stezenia
sktadnika wykraczajgca poza limity okreslone w tabeli 3 zatacznika VIl Rozporzadzenia CLP.
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W efekcie przedsiebiorcy powinni monitorowaé zmiany w sktadzie mieszanin wykorzystywa-
nych w produktach chemicznych. Ma to takze konsekwencje na gruncie kontraktowym - kwestie
zgtaszania zmian i uzyskiwania nowych kodéw UFI nalezy uwzglednié np. w umowie z dostawca
mieszaniny. W wypadku aktualizacji kodu UFI, przedsiebiorca bedzie réwniez obowigzany poin-
formowacé o tym osrodek kontroli zatru¢ oraz - jezeli bedzie to konieczne - dostosowac etykiety
produktow.

Czy Twoje informacje poufne sg bezpieczne?

W zwigzku z obowigzkiem przekazywania szczegdtowych informacji o sktadach mieszanin che-
micznych pojawity sie obawy, ze informacje poufne, chronione przez poszczegdlnych przedsie-
biorcédw jako tajemnica przedsiebiorstwa beda mogty zosta¢ ujawnione konkurentom.

Jednym z zatozen nowego systemu wprowadzonego Rozporzadzeniem CLP jest zapewnienie
petnej ochrony tajemnicy przedsiebiorstwa przed jej ujawnieniem podmiotom nieuprawnionym.
Z tego wzgledu nie bedzie mozliwe uzyskanie przez konkurentéw informacji o sktadzie mieszanin
stosowanych przez przedsiebiorcéw na podstawie samego kodu UFI. Mozliwo$¢ ,,odkodowania”
sktadu mieszaniny beda miaty jedynie o$rodki zatrud.

Zmiany na ostatnig chwile?

Nowe obowiazki dotyczace kodéw UFI poczatkowo miaty obowigzywaé przedsiebiorcéw
od 1 stycznia 2020 r. Komisja Europejska zdecydowata sie jednak wydtuzy¢ ten termin i pod ko-
niec pazdziernika 2019 r. wydata rozporzadzenie delegowane 2020/11 z 29 pazdziernika 2019 .,
ktdre przesuneto termin wejscia w zycie regulacji do 2021 r. Obecnie brak jest informacji o ewen-
tualnym ponownym przesunieciu daty wejScia w zycie wymagan. Z uwagi na sytuacje gospodar-
cza wywotang stanem pandemii nie jest wykluczone, ze Komisja Europejska ponownie podejmie
decyzje o odsunieciu w czasie tych obowiazkdéw, zeby dodatkowo nie obcigzad przedsiebiorcéw
wymogami w zakresie UFI.

Wskazane jest monitorowanie ewentualnych zmian legislacyjnych w tym zakresie, bowiem prze-
pisy moga zmieni¢ sie w ostatniej chwili. Wskazuje na to np. gruntowna zmiana zatacznika Vi
Rozporzadzenia CLP dokonana na podstawy rozporzadzenia delegowanego Komisji Europejskiej
nr2020/1677 z 31 sierpnia 2020 r. Na jej mocy wprowadzono specjalne regulacje dotyczace tzw.
receptur standardowych dla m.in. spoiwa gipsowego, cementu i betonu, co ma utatwi¢ przed-
siebiorcom spetnienie wymogow okreslonych w zataczniku. W podobnym trybie (rozporzadzenie
delegowane Komisji Europejskiej nr 2020/1676) zostata wprowadzona zmiana Rozporzadzenia
CLP przewidujgca pewne odstepstwa od ogdlnych wymogdéw dotyczacych kodu UFI dla farb
na zamowienie.

Autorzy:

Rafat Lorent
Associate w Praktyce Life Science kancelarii DZP

Szymon Studzinski
Associate w Praktyce Life Science kancelarii DZP
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ISO 46001:2019
- Systemy zarzadzania efektywnoscig wodna

Deficyty wody w roznych Jregionach Swiata oraz wzrost poczucia odpomedzmlnosa wspotcze-
snych spoteczenstw za srodowisko zwiekszyty zainteresowanie systemowymi dziataniami,
ktore doprowadzityby do lepszego gospodarowania woda. Podejmowane inicjatywy ukierun-
kowane na zapobiezenie suszy przyjmuja postac zarowno dziatan z zakresu hydroinzynierii,
planowania przestrzennego, jak i tych majzcych za zadanie ksztattowanie zachowan odblorcow
koncowych przedsiebiorstw oraz osobin ywidualnych. Ci pierwsi sa z reguty zachecani do od-
powiednich dziatan poprzez regulacje prawne bgdz rachunek ekonomiczny. Dla tych organiza-
cji, ktore chciatyby do zarzadzania woda podejsc w sposob kompleksowy, opracowana zostata

w ubleg{ym roku norma I1SO 46001 - Systemy zarzadzania efektywnoscia wodna.

Problem suszy dotyczy znacznego
obszaru Polski. Okoto 300 gmin
w Polsce w ostatnich latach ma
problemy z zapewnieniem w wodocia-
gach wody pod odpowiednim cisnie-
niem. Oznacza to, ze lokalnie wody moze
zabrakna¢ w prywatnych i komunalnych
ptytkich ujeciach. Susza jest w pierwszej
kolejnosci problemem rolnictwa,
ale reperkusje deficytu wody dotykaja
juz takze przemystu.

N R

w
o

Do kogo skierowana jest norma ISO 46001?

ISO 46001 mozna zastosowac w organizacjach wszelkich typow
i wielko$ci, do poprawy wyniku wodnego, zmniejszenia zuzycia
wody pitnej oraz obnizenia kosztow zwigzanych z korzystaniem
zwody. Jest ona szczegdlnie istotna w wodochtonnych gateziach
przemystu, takich jak gérnictwo, chemia, energetyka, przetwér-
stwo spozywcze czy rolnictwo. Organizacje decydujace sie na
wdrozenie ISO 46001 kieruja sie réznymi przestankami, wérdd
ktérych najczesciej wymieniane sa ekonomiczne, wizerunkowe
czy tez te zwigzane z bezpieczeristwem oraz ciggtoscia dziatania.

I1SO 46001 - cel i zawartos¢ normy

ISO 46001 zostata wydana w roku 2019 w wersji angielskiej. Nor-
ma stanowi podstawe certyfikacji, co znaczy, ze niezalezna jed-
nostka certyfikujgca moze ocenié system zarzgdzania zbudowany
na podstawie tego standardu i wydac certyfikat. 1ISO 46001:2019
zbudowana jest w strukturze HLS (High Level Structure) czyli tak
jak pozostate aktualne wydania norm z rodziny zarzadzania, np.
1SO 9001, ISO 14001, ISO 50001.



Podstawowym celem normy jest umozliwienie organizacjom oceny i rozliczenia zuzycia wody oraz identyfikacji, planowania i wdrazania
Srodkow stuzacych osiagnieciu oszczednosci wody poprzez systematyczne zarzadzanie.ISO 46001 okresla wymagania i zawiera wytyczne
dotyczace zorganizowanego zuzycia wody. Obejmuje monitorowanie, pomiary, dokumentacje, raportowanie, projektowanie oraz zakupy
dotyczace sprzetu, systemow, procesow, a takze kompetencje i szkolenia personelu, ktdre przyczyniaja sie do zarzadzania efektywnoscia
wodna.

Norma stuzy osiggnieciu poprawy efektywnosci wodnej poprzez podejscie oparte na redukcji zuzycia, zamianie lub ponownym
uzyciu wody.

Norma doprecyzowuje, jak rozumiec poszczegdlne kategorie i tak jako:

« redukcje zuzycia (reduce) - mozna uznac¢ m.in. zastosowanie wodooszczednych urzadzen, w tym na przyktad zainstalowanie systemu
monitorowania zuzycia wody lub systemdw detekcji nieszczelnosci instalacj;

« zamiane (replace) - nalezy rozumiec zastgpienie wody pitnej wodg morska, deszczéwka lub wodg z recyklingu;

« ponowne uzycie (reuse) - ponowne wykorzystanie np. wody technologicznej lub wody szare;j.

Ponowne uzycie wéd, ktdre juz byty wykorzystywane w organizacji, wpisuje sie w filozofie prowadzenia przez coraz wieksza grupe przedsie-
biorstw swoich dziatan na zasadach gospodarki obiegu zamknietego.

Norma opiera sie na zatozeniu, ze organizacja bedzie okresowo dokonywata przegladu oraz oceniata swoja efektywnos¢ wodng w celu
identyfikacji szans na jej poprawe oraz ich wdrozenie. Organizacje maja swobode dotyczaca tego, w jaki sposdb wdrozg swdj system zarza-
dzania efektywnoscia wodna, zaréwno jezeli chodzi o tempo prac, jak i zakres oraz gteboko$¢ prowadzonych dziatari majgcych poprawié
efektywno$¢ wodna. Norma przywotuje cykl PDCA (Plan-Do-Check-ACT) jako rame ciagtego doskonalenia. Organizacja okresla zakres oraz
granice wdrazanego systemu, co daje mozliwos¢ do okreslenia, ktore aktywa bedg zawarte w ramach wdrazanego systemu zarzadzania
efektywno$cig wodna.

Jak wdrazaé norme 1SO 46001?
Organizacja powinna zrozumieé kontekst prowadzonych przez siebie dziatan zwigzanych z woda, kosztéw z tym zwigzanych oraz wptyw,
jaki te dziatania wywotuja na zainteresowane strony, a takze okresli¢ wymagania prawne i inne zwigzane z gospodarowaniem woda.

Organizacja powinna ustanowi¢ polityke efektywno$ci wodnej oraz cele, zidentyfikowadé wskaznik dziatalno$ci biznesowej, przeprowadzi¢
i ocenic raport z przegladu wodnego, ustanowic bazowy wskaznik efektywnosci wodnej oraz opracowac plany dziatania. Te ostatnie nalezy
wdrozy¢ w organizacji, a nastepnie ustanowi¢ zasady monitorowania oraz pomiaréw kluczowych charakterystyk tych operacji prowadzo-
nych w ramach organizacji, wokét ktdrych stworzona zostata polityka efektywnosci wodnej i zgodnie z ktérymi wyznaczono cele poprawy
efektywnosci wodnej. Kolejnym etapem jest podjecie dziatan na podstawie zgromadzonych informacji, zaréwno tych z monitorowania
i pomiardw, jak i tych pochodzacych z pozostatych elementéw funkcjonowania systemu zarzadzania - czyli np. wynikéw audytéw wewnetrz-
nych, analizy szans i zagrozen, informacji od zainteresowanych stron.

Jednym z pierwszych krokdéw w celu wdrozenia systemu zarzadzania efektywnoscig wodna jest przeprowadzenie przegladu wodnego
(water use review). Jest to proces identyfikacji i oceny zuzycia wody, ktory powinien pozwoli¢ organizacji zdefiniowac dziatalnosci i funkcje,
ktére maja wptyw na znaczace zuzycie wody. Wynikiem przegladu powinna by¢ réwniez identyfikacja przedsiewzieé, ktore poprawityby
efektywno$¢ wodna. Przeglad moze by¢ przeprowadzony przez pracownikéw organizacji lub firmy zewnetrzne, np. z sektora ESCO.

Warto podkresli¢, ze 1ISO 46001 stawia rowniez wymagania zwiazane z projektowaniem nowych obiektéw lub renowaciji juz istniejacych
dotyczace rozwazenia, czy w ramach projektowanych przedsiewziec istnieje mozliwo$¢ poprawy wyniku wodnego. Analogiczne wymagania
zwigzane s3 z zakupami, jakie prowadzone sa w organizacji.

Norma, poza wymaganiami, zawiera rowniez zataczniki, ktére maja za zadanie podpowiedzie¢ organizacji, w jaki sposéb rozumiec po-
szczegblne wymagania: Zatacznik A - Wytyczne oraz Zatacznik B zawierajacy otwarty katalog rozwigzan, ktére moga podnies¢ efektywnosé
wodna przedsiebiorstwa. Pogrupowano je w ramach nastepujacych kategorii:

« optymalizacja proceséw produkgji,

« recykling wody procesowej,

« stosowanie wody alternatywnej,

« stosowanie wodooszczednych urzadzen i produktow,

« optymalizacja pracy wiezy chtodniczej,

« inteligentne instalacje irygacyjne,

« stosowanie automatycznych uktadéw sterujacych opartych na kontroli warunkéw klimatycznych.

Ponadto w zatagcznikach mozna znalez¢ zasady tworzenia kart bilansu wodnego przydatnego przy prowadzeniu przegladéw wodnych oraz
przyktady wskaznikow dziatalnosci biznesowej w poszczegdlnych sektorach przemystu. Te ostatnie stuzg do definiowania wskaznikdw efek-
tywnosci wodnej w organizacji. Wdrozony system mozna zgtosi¢ do certyfikacji, ktora potwierdzi prowadzenie przez organizacje dziatan
zmierzajacych do poprawy wyniku wodnego.
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Jak pokazaé poprawe wyniku wodnego?

Do zobrazowania efektywnos$ci wodnej norma przewiduje wykorzystanie zuzycia wody oraz wskaz-
nikdw efektywnosci wodnej, co powinno pozwoli¢ organizacji na elastyczne podejscie zwigzane z
mozliwymi do zastosowania dziataniami majacymi poprawic jej efektywno$é. Organizacja moze
przyjaé na przyktad strategie oparte na systemach recyklingu lub poprawic operacyjno$¢ swoich
systemow, proceséw lub wyposazenia. Wskaznik efektywnosci wodnej jest przedstawiany jako
ilo$¢ zuzytej wody na wskaznik dziatalnosci biznesowej, np. l/kg produktu, m3/tone, m3/MW, m3/
osobe, m3/wyprodukowana sztuke. W celu wykazania, ze wynik wodny ulega poprawie, wskaznik
wodny w kolejnych latach (lub innym zaplanowanym okresie) poréwnywany jest ze wskaznikiem
bazowym (baseline water efficiency indicator).

Warto przypomnieé, ze w niektérych sytuacjach wskaznik bedzie wymagat normalizacji,
np. w odniesieniu do:

« zmiennych warunkow klimatycznych,

« starzenia sie infrastruktury, ktéra moze pogarsza¢ wynik wodny,

« pracy instalacji z okreslona wydajnoscia, uzalezniona np. od planu produkcji, zapotrzebowania
na produkt itp.

Korzysci z wdrozenia i certyfikacji systemu zarzadzania efektywnoscia wodna wg 1SO 46001:
« identyfikacja wody jako zasobu, ktéry moze by¢ przedmiotem organizacyjnego i budzetowego
planowania;

» pomoc organizacji w lepszym zarzadzaniu zuzyciem wody i optymalizacji zapotrzebowania na
wode;

« rozpoznanie wptywu na innych, ktéry moze wystapi¢ przy zmianie zuzycia wody;

« zapewnienie systematycznych przegladéw w celu okreslenia mozliwosci poprawy wyniku wod-

nego.

Ponadto mozna oczekiwac:

« synergii z innymi przedsiewzieciami poprawiajacymi efektywnosc, np. w obszarze energii, Sro-
dowiska;

* Sprawnego powiazania z innymi systemami zarzadzania w organizacji (ISO 14001, 1ISO 50001, ISO
9001, 1SO 22301);

« wsparcia polityki zarzadzania ciagtoscia dziatania w obszarze ryzyk zwigzanych z dostawami
wody;

« lepszego udokumentowania potencjalnych przedsiewzie¢ poprawiajacych efektywnos¢ wodna
- i wiekszej szansy na dotacje.

Podsumowanie

Z uwagi na fakt, ze woda stanowi przedmiot zainteresowania coraz wiekszej grupy interesariuszy,
popularno$é normy I1SO 46001 bedzie rosta. Jest duze prawdopodobieristwo, ze uwarunkowania
prawne i system zachet finansowych beda rozwijaty sie w kierunku premiowania przedsiebiorstw,
ktére wdroza u siebie system zarzadzania efektownoscig wodna.

Organizacja decydujaca sie na wdrozenie 1SO 46001 powinna oszacowac korzysci i koszty wdro-
zenia oraz utrzymania systemu, a po wdrozeniu podja¢ decyzje o certyfikacji. Pozwoli to na wia-
rygodne rozpoznanie systemu, ale takze moze zapewni¢ odpowiednia dynamike funkcjonowania
systemu w przedsiebiorstwie opartej na obserwacjach i spostrzezeniach przekazanych przez do-
$wiadczonych audytoréw oraz ekspertow z zakresu zarzadzania efektywno$cig wodna, co powin-
no istotnie zwiekszy¢ szanse na prowadzenie skutecznej gospodarki wodnej w przedsiebiorstwie.

Opracowano na podstawie: 1ISO 46001:2019 Water efficiency management systems - Requirements with guidance for
use (polski tytut oraz niektore z definicji zawartych w normie wg ttumaczenia autora artykutu).

Autor:

Adam Goren
Koordynator Zespotu Certyfikacji Systemdw Zarzadzania
Departament Certyfikacji i Oceny Zgodnosci Urzad Dozoru Technicznego
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Elektroodpady
a kontrola WIIH

Jacek Bartoszek - Partner, radca prawny

Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym okresla $rodki stuzgce ochronie Srodowiska
i zdrowia ludzi przez zapobieganie niekorzystnym skutkom wytwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i gospo-
darowania tymi odpadami lub przez ograniczanie tych skutkdw oraz ogélnych skutkdéw wykorzystania zasobéw i poprawe efek-
tywnosci ich wykorzystania. Ustawa weszta w zycie w dniu 1 stycznia 2016 r., jednakze w praktyce w dalszym ciggu zawarte w niej
regulacje budza szereg watpliwosci. Coraz czeSciej przedsiebiorcy zwracajg uwage na brak precyzyjnego i jednoznacznego sfor-
mutowania zawartych w niej zobowigzan, ktérych niewykonanie pociaga za soba niemate sankcje. Jaskrawym tego przyktadem sa
art. 3739 ustawy statuujace obowiazki dystrybutora, czyli podmiotu, ktdry udostepnia na rynku sprzet elektroniczny lub elektrycz-
ny. Przepisy te naktadaja na dystrybutora obowigzek umieszczenia w widocznym miejscu w punkcie sprzedazy informacji o punk-
tach zbierania zuzytego sprzetu, jak i tez informacji, ze jest on obo-
wigzany do nieodptatnego odbioru zuzytego sprzetu pochodzacego
z gospodarstw domowych w punkcie sprzedazy i nieodptatnego
odbioru zuzytego sprzetu pochodzacego z gospodarstw domowych
w miejscu dostawy tego sprzetu, o ile zuzyty sprzet jest tego samego
rodzaju i petnit te same funkcje co sprzet sprzedawany / dostarcza-
ny. Kazdy dystrybutor obowigzany jest ponadto do umieszczenia w
widocznym miejscu informacji, ze sklepy o powierzchni sprzedazy
sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych wynoszacej co
najmniej 400 m2, s zobowigzane do nieodptatnego przyjecia w tej
jednostce lub w jej bezposredniej bliskosci zuzytego sprzetu pocho-
dzacego z gospodarstw domowych, ktérego zaden z zewnetrznych
wymiardw nie przekracza 25 cm, bez koniecznosci zakupu nowego
sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych. W przypadku
udostepniania na rynku sprzetu za pomoca $rodkéw porozumiewa-
nia sie na odlegtos¢ - Dystrybutor zobowigzany jest do przekazania
powyzszych informacji w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sie z
nimi, w szczegdlnosci na stronie internetowej lub w formie komu-
nikatu.

Powyzsze informacje, jak podkresla Prezes UOKiK w wydawanych
przez siebie decyzjach, muszg by¢ zamieszczane obligatoryjnie i
tacznie przez kazdego przedsiebiorce, bedacego dystrybutorem
sprzetu elektrycznego i elektronicznego przeznaczonego dla gospo-
darstw domowych, niezaleznie od prowadzonej powierzchni sprze-
dazy. Problem jednak polega na tym, ze nie wszyscy przedsiebiorcy
wiedza, ze wymienione obowiazki ich dotycza, mysla, ze dotycza ich
one w ograniczonym zakresie, lub btednie je interpretuja, o co nie
trudno, poniewaz norma prawna nie precyzuje w sposob dostatecz-
ny rodzaju informacji, jakie przedsiebiorca ma umieszczaé w miejscu
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sprzedazy. Nierzadko przedsiebiorcy ograniczaja sie do umiesz-
czenia informacji jedynie o punktach zbierania zuzytego sprzetu,
albo tez informacji o stronie internetowej Gtdwnego Inspektoratu
Ochrony Srodowiska, na ktérej mozna znalez¢ adresy takich punk-
téw. Tymczasem, powszechne staja sie juz kontrole Wojewddzkich
Inspektoratéw Inspekcji Handlowych (WIIH), w ktérych wykazy-
wane s3 nieprawidtowosci w powyzszym zakresie, a na przed-
siebiorcdw naktadane wysokie kary. Wprawdzie kazda kontrola
poprzedzona jest przestaniem przedsiebiorcy zawiadomienia ze
wskazaniem zakresu przedmiotowego kontroli, jednakze fakt, ze
mimo to naruszenia sa stwierdzane, a kary naktadane, tylko po-
twierdza brak klarownej i jednoznacznej regulacji.

Niezrealizowanie obowigzkdw, o ktérych mowa powyzej, skutkuje
wszczeciem postepowania administracyjnego w sprawie wymie-
rzenia administracyjnej kary pienieznej okreslonej na zasadach
przyjetych w art. 91 ustawy. Wyjatkiem jest sytuacja, w ktdrej pod-
miot podlegajacy ukaraniu przedstawi organowi dowody i oko-
liczno$ci wskazujace, ze dochowat nalezytej starannosci i uczynit
wszystko, czego mozna od niego rozsadnie oczekiwaé, aby do na-
ruszenia nie doszto, lub ze nie miat zadnego wptywu na powstanie
naruszenia, a naruszenie to nastapito wskutek zdarzen i okolicz-
nosci, ktdrych podmiot ten nie mogt przewidzieé. Wéwczas organ
nie wszczyna postepowania, a wszczete umarza. Skutecznosc¢
takiego rozwigzania jest jednak dalece watpliwa na tle analizowa-
nych naruszen, ktérych specyfika sprowadza sie do zaniechania
obowigzkom informacyjnym, a to oznacza, ze regulacja ta moze
by¢ catkowicie bezwartosciowa dla obrony intereséw podmiotu
kontrolowanego. Nie sposdb réwniez bezkrytycznie przejs¢ obok
kar, ktdre za stwierdzone naruszenia sa naktadane przez organy
kontroli. Ustawodawca nie przewidziat w tym zakresie zadnych
Srodkéw upomnienia wobec kontrolowanego przedsiebiorcy, a co
wiecej okreslit dolng granice wymierzanej kary, ktdrej wysokos¢
oscyluje w granicach od 5 000,00 zt do nawet 500 000,00 zt. Wpraw-
dzie naktadajac kare organ winien wzia¢ pod uwage stopien szko-
dliwosci naruszenia, rodzaj, zakres i okres trwania naruszenia oraz
dotychczasowa dziatalnos¢ podmiotu kontrolowanego, jednakze
w zadnym przypadku okolicznosci te nie uzasadniaja mozliwosci
odstgpienia od jej wymierzenia, albowiem jest ona bezwzglednie
naktadana na przedsiebiorce juz za brak realizacji chocby jedne-
go z obowigzkéw okreslonych powyzej. W razie obcigzenia karg
przedsiebiorcy przystuguja sSrodki odwotawcze do Prezesa UOKIK,
jednak dotychczasowa praktyka pokazuje, ze decyzje organéw
kontroli sa przez Prezesa UOKIiK utrzymywane w mocy.

Na zakonczenie warto zwrdci¢ uwage, ze pomimo panujacej epi-
demii Sars-CoV-2 kontrole sg prowadzone, a kary wymierzane.
Przedsiebiorcy nie sg objeci taryfa ulgowa - organy kontroli, nawet
w przypadku znikomego naruszenia, nie umarzaja prowadzonych
postepowan i nie odstepuja od wymierzanych kar pienieznych,
podczas gdy niewatpliwie w uzasadnionych przypadkach takie
mechanizmy powinny by¢ stosowane. Z jednej bowiem strony
przedsiebiorcy na szeroka skale korzystaja aktualnie z niezbednej
im pomocy Paristwa zagwarantowanej w ramach kolejnych tarcz
antykryzysowych, za$ z drugiej za nieznaczne nieprawidtowosci,
w zdecydowanej wiekszosci niezwtocznie usuwane, sg obcigzani
karami, ktére w obecnej sytuacji, moga okazac sie dla nich trudne
do udzwigniecia.
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Uczyc¢ bawiac, czyli XI Dni Bezpieczenstwa
| Ochrony Zdrowia w LOTOSIE

Grupa LOTOS pomimo pandemii nie zrezygnowata z corocznego wydarzenia, jakim s3 Dni Bez-
pleczenstwa i Ochrony Zdrowia, i zorganizowata je online. Odbyto sig ono pod koniec listopada
na stronie: dnibhplotos.pl, gdZIe udostepniono wiele aktywnosci. Gtownym celem tegorocznej
edycji Dni BHP byto podnoszenie kultury bezpieczenstwa oraz propagowanie zdrowego stylu
zycia. Projekt zorganizowano we wspotpracy zROBOD S.A.

Rok 2020 to czas wyjatkowy, w ktorym pojawito sie wiele nowych rozwiazan. Jednym z nich byty Dni BHP w nietypowej formule, bo w
formie zdalnej. Grupie LOTOS zalezato przede wszystkim na tym, aby kazdy miat szanse wziecia udziat w wydarzeniu. Dlatego strona in-
ternetowa oraz zaplanowane aktywnosci zostaty udostepnione pracownikom wszystkich spétek nalezacych do Grupy Kapitatowej LOTOS.
Wydarzenie byto dostepne dla 0séb z catej Polski, zaréwno na potudniu, w takich spotkach jak LOTOS Terminale czy LOTOS Infrastruktura,
w warszawskiej siedzibie sp6tki, na bazach paliw, w oddziatach LOTOS Kolej, az po platformy na morzu, nalezace do sp6tki LOTOS Petro-
baltic.

Za udziat w kazdej aktywnosci na stronie dnibhplotos.pl do danego uzytkownika przypisywane byty punkty. Pracownicy mogli je zbierad
przez caty tydzien, a potem sumowaty sie one do rankingu gtéwnego. Najbardziej aktywni uzytkownicy otrzymali atrakcyjne nagrody. W
ramach wydarzenia zostaty przygotowane dedykowane grafiki w formie komiksow, plakatéw oraz baneréw. Dni BHP byty takze promo-
wane przez artykuty na stronie intranetowej, korespondencje e-mail, materiaty informacyjne oraz dedykowane spoty. Na pracownikéw
czekaty nastepujace aktywnosci:

TRENING Z QCZAJEM | WEBINARIA

Pierwszego dnia wydarzenia pracownicy LOTOSU mogli wzia¢ udziat w treningu ogélnorozwojo-
wym, prowadzonym przez Daniela Kuczaja, czyli Qczaja. Popularny trener fitness prowadzit dedy-
kowany trening, propagujac tym samym aktywnosc fizyczna. Ponadto, przez pie¢ dni wydarzenia
dostepnych byto osiem webinariéw o tematyce prozdrowotnej. Dotyczyty one mn.in. ergonomii
w home office, zdrowego odzywiania, dbania o odpornos$¢, ale tez radzenia sobie ze stresem,
technik relaksacji, zarzadzania energia, czy ¢wiczenia moézgu. Oferta byta wiec dopasowana do
trudnych czaséw pandemii. Zaréwno webinaria, jak i trening byty transmitowane na zywo, bez
ograniczen w ilosci uzytkownikow.

36



FIZJO-PORADY

Podczas catego tygodnia Dni BHP dostepnych byto 160 indywidualnych wideo-konsultaciji z fi-

zjoterapeuta. W trakcie takiego spotkania specjalista mégt zdiagnozowa¢ pracownika zdalnie, ‘(

pokazywat ¢wiczenia i techniki autoterapii. Na konsultacje obowiazywaty wczesniejsze zapisy. , lOTos
Kazdy mégt wybraé dogodny termin spotkania. Ich celem byto przeciwdziatanie przecigzeniom

zwigzanym z wykonywana praca, zmniejszenie lub wyeliminowanie dolegliwosci bélowych, po-

prawa sylwetki, przygotowanie organizmu do powrotu do codziennej aktywnosci sportowej, czy
tez zwiekszenie efektywnosci treningu.

TOUR DE LOTOS

Pracownicy mogli podzieli¢ sie przebyta trasg rowerowa, dodajac na stronie zdjecie z trasy lub
mapke trasy i krotki opis. Akcja miata na celu popularyzacje aktywnosci fizycznej i stworzenie
katalogu tras rowerowych pracownikéw LOTOS.

GARNKI NA POKEAD

Kolejna aktywnoscia byty ,,Garnki na poktad”. Pracownicy dzielili sie przepisami na zdrowe dania
poprzez dodanie zdjecia i tresci na stronie dnibhplotos.pl. W planach jest przygotowanie ksigzki
kucharskiej pracownikdéw LOTOS.

WYGINAM $MIALO CIALO

Osoby, ktore czesto spaceruja, biegaja lub jezdza na rowerze mogty wzigé udziat w rywalizacji
poprzez zapisanie przebytych krokéw/kilometréw w aplikacji do monitorowania aktywnosci,
réwniez poprzez strone wydarzenia dnibhplotos.pl. Kilometry lub kroki zostaty zamienione na
punkty i zostaty wliczone do rankingu gtéwnego.

KUJON BHP

Pracownicy LOTOSU mieli réwniez mozliwo$¢ zmierzenia sie z konkursem wiedzy o BHP. Za roz-
wiazanie testu mogli zdoby¢ dodatkowe punkty i przy okazji pogtebi¢ lub od$wiezy¢ posiadana
wiedze.

FIT CHALLENGE

Kolejnym zadaniem byto pokazanie kreatywnego sposobu, jak zrzuci¢ zbedne 100 kalorii. Dodat-
kowo, poza zamieszczeniem swojego filmu lub zdjecia na stronie wydarzenia, trzeba byto nomi-
nowa¢ kolejne osoby do podjecia wyzwania.

S.0.S. POMOC NIES

Uczestnicy Dni BHP w Grupie LOTOS mogli takze wzia¢ udziat w grach opartych na wirtualnej
rzeczywistosci. Dostepne byty trzy rozgrywki, dotyczace pierwszej pomocy, potracenia pieszego
oraz wypadku przy pracy.

TAJNE KODY

Inng aktywnoscia byty ,Tajne kody”. Na terenie rafinerii Grupy LOTOS zostaty umieszczone kody
QR zréznymi tresciami, dotyczacymi profilaktyki, zdrowego odzywiania i ergonomii. Nie zabrakto
rowniez popularnych filmikéw Napo. Po zeskanowaniu danego kodu z dowolnej aplikacji na tele-
fonie, pracownicy otrzymywali dostep do ich tresci oraz dodatkowy punkt do ogdlnego rankingu.
Ta aktywnos$¢ byta jedyna, ktdra nie byta zorganizowana w formie online. To dodatkowa szansa
na zdobycie wiekszej liczby punktéw dla osdb, ktére nie moga pracowac zdalnie lub ktére nie
mogty uczestniczy¢ np. w webinarach na zywo. Ponadto kody QR zostaty umieszczone na state w
budynkach GKL, a materiaty pod nimi ukryte sa caty czas dostepne i na biezgco aktualizowane.

MOJE WRAZENIA
Po skorzystaniu z przygotowanych aktywnosci, pracownicy mogli wypetni¢ krétka ankiete, do-
tyczaca kultury bezpieczenstwa i opinii o dniach BHP. Ponadto uzytkownicy przy niektérych

aktywnosciach mogli dodawac ,,polubienia” do zdjec i postow, ktére zamiescity inne osoby. Za Autor:

najwieksza liczbe ,polubien” przyznawane byty dodatkowe nagrody. Magdalena Ankiewicz
Inspektor ds. BHP

XI Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia w Grupie LOTOS byty z inne niz w ubiegtych latach. Spétka w Pionie Bezpieczen-

dostosowata sie do nietypowych, trudnych warunkdw i ograniczen, jakie wymusita na wszystkich stwa Procesowego, BHP

firmach pandemia. Pomimo nowej formuty, pracownicy nie mniej entuzjastycznie wzieli udziat w i Ochrony Srodowiska

takiej formie wydarzenia. Grupy LOTOS S.A.
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Podazaj za nowoczesnymi
rozwigzaniami

Perspektywa rozwoju, zdolnosc¢ tworzenia innowacji oraz
wsparcie partnerow dajg nam site, dzieki ktore;
zapewniamy najwyzsze standardy produktow i ustug.

W trosce o bezpieczenstwo energetyczne 1 srodowisko
inwestujemy w paliwa alternatywne. Zmieniamy
przysztosc podrozowania. A Ciebie prowadzimy jeszcze
dale;.
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