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Szanowni Panstwo;

Serdecznie zapraszam do lektury kolejnego numeru Biuletynu ,Bezpieczna Chemia.

Zapraszamy Panstwa do zapoznania si¢ z relacjg z Konferencji ,Bezpieczna praca
w przestrzeniach zamknigtych i ograniczonych” zorganizowanej przez Polskq Izbe
Przemystu Chemicznego oraz Drager Polska sp. z 0. 0.

W Biuletynie znajdziecie Panstwo réwniez kontynuacje eksperckiego artykutu
poswieconemu wymogom w zakresie przewozu baterii litowych droga lotnicza, Nie
zabraknie réwniez informacji o nowatorskich formach szkolenia w BASF - Wirtual-
nym treningu z wykorzystaniem technologii VR.
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Prog »Bezpieczna Chemia” na V Kongr »Polska Chemia”

Za nami najwazniejsze wydarzenie branzy chemicznej w Polsce. Ponad 400 go$ci wzieto udziat w tegorocznej V edycji Kongresu ,Polska Chemia”, ktory
odbyt sie 13-14 czerwca w Wieliczce. Przedstawiciele catego sektora chemicznego, prezesi najwiekszych spotek, reprezentanci rzadu, parlamentarzysci,
eksperci, przez dwa dni dyskutowali nad obecng sytuacjq polskiej branzy chemicznej, wyzwaniami, ktére stojq przed catym Srodowiskiem
oraz najwazniejszymi Swiatowymi trendami, ktére majq coraz wiekszy wptyw na przyszto$¢ catego sektora.

Podczas tego najwazniejszego dla branzy Wydarzenia, nie zabrakto po raz kolejny Programu ,Bezpieczna Chemia”. W cze$ci przeznaczonej dla wystawcow,
swoje stoisko miat rowniez Program ,Bezpieczna Chemia”, ktéry prezentowat liczne materiaty merytoryczne Partneréw oraz materiaty promocyjne. Wspolnie
ze stoiskami Programu ,Odpowiedzialno$¢ i Troska” oraz BASF Polska Sp. z 0. 0., Kongres w strefie partnerskiej wyraznie wskazywat na wage odpowiedzial-
nosci za bezpieczenstwo oraz ochrone Srodowiska.

Ponizej przedstawiamy krétka fotorelacje z Wydarzenia.

Biuletyn ,Bezpieczna Chemia” 3
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Wirtualny trening . enstwo

Kazdego roku pracownicy BASF na catym Swiecie biora udziat w obchodach Globalnych Dni Bezpieczenstwa.
Tym razem, dzieki technologii VR, zmierzyli si¢ z realnymi zagrozeniami w cyfrowej rzeczywistosci.

Tegoroczna edycja Globalnych Dni Bezpieczenstwa w BASF odbyta sie pod hastem ,Understand risk, take action!” (,Dostrzez ryzyko, podejmij dziatanie!”).
Misjq Globalnych Dni Bezpieczenstwa jest zwiekszanie $wiadomosci ryzyka wérod pracownikéw. Oprécz globalnego tematu, poszczegoélne regiony definiowa-
ly takze wiasng tematyke, aby promowac najlepsze praktyki w codziennym $rodowisku pracy. W Polsce przygotowano wirtualny trening bezpieczenstwa z
wykorzystaniem technologii VR oraz spotkanie z Jarostawem Botorem - ratownikiem i himalaista, uczestnikiem akcji ratunkowej na Nanga Parbat.

Wirtualny trening - realne bezpieczenstwo

Zmierzy¢ sie z realnymi zagrozeniami w bezpiecznych warunkach, doskonale si¢ przy tym bawigc. Taki zamyst przy$wiecat organizatorom Globalnych Dni
Bezpieczenstwa w Polsce, ktorzy tym razem zaprosili uczestnikéw do wirtualnej rywalizacji. Dzigki specjalnie przygotowanym stanowiskom VR kazdy miat
szanse przeéwiczy¢ realne procedury bezpieczenistwa w wirtualnej przestrzeni odwzorowujacej obszar produkcyjny zaktadu BASF. Pracownicy musieli m.in.
wykona¢ zadania polegajace na odpowiednim doborze $rodkdw ochrony osobistej, poprawnym podtaczeniu instalacji, reakcji w sytuaciji kryzysowej czy tez
postepowania z zakresu ochrony danych.

Méwienie o bezpieczenstwie nie jest proste. Sztuka jest robi¢ to w atrakcyjny

sposob, angazujac pracownikéw. Nam sie udafo. Opierajac sie na idei digitalizacji

i przemystu 4.0 siegnelismy po nowoczesne technologie oraz wprowadziliSmy element
grywalizacji. Kazdy z pracownikow w ramach wirtualnej rozgrywki, gromadzit punkty
rywalizujac z kolegami w zakresie wiedzy na temat bezpieczenstwa. Takie zaangazowa-
nie trudno przecenié

Radostaw Gajda, EHSQ Manager EUU/OBC-N.
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Rywalizacja w wirtualnej rzeczywisto$ci sktadata sie z trzech scenariuszy, a o
wygranej decydowata bezbtedno$¢ wykonywanych procedur. Wirtualny trening
spotkat sie z ogromnym zainteresowaniem ze strony pracownikéw. Ponad
94% uczestnikow uznato nowa formule za atrakcyjng a 81% przyznato, ze ich
umiejetno$ci oraz $wiadomo$¢ w zakresie bezpieczenstwa realnie wzrosty.

Doswiadczenie spod K2

Kolejnym punktem programu Globalnych Dni Bezpieczenstwa byto spotkanie
z Jarostawem Botorem, polskim himalaista i ratownikiem medycznym, ktéry
koordynowat spektakularng akcje ratunkowg na Nanga Parbat. Jarostaw Botor
opowiedziat o polskiej wyprawie na K2, o specyfice i warunkach zwiazanych
ze wspinaczka w gorach najwyzszych oraz o brawurowej wyprawie ratunkowej
po Tomasza Mackiewicza i Elisabeth Revol na Nanga Parbat. Jednak punk-
tem gtéwnym spotkania byto szkolenie z zakresu udzielania pierwszej pomo-
cy. Uczestnicy przecwiczyli m.in. jak prawidtowo zachowywac sig w przypadku
odnalezienia cztowieka, ktory spadt z wysokosci, jak postepowaé w przypadku
oparzen lub odmrozenh a takze jak udziela¢ pierwszej pomocy w przypadku
gdy ofiarg jest zaréwno dorosty jak i dziecko, w tym noworodek.

Pracownicy BASF pod okiem ratownikow medycznych mogli sami wykonaé
resuscytacje krazeniowo-oddechowa (RKO), przeprowadzi¢ procedure bez-
piecznej defibrylacji w zatrzymaniu krazenia za pomoca automatycznego
defibrylatora zewnetrznego (AED) oraz utozy¢ poszkodowanego w pozycji
bocznej ustalonej. Globalne Dni Bezpieczenstwa pokazaty wszystkim jak
wazne jest odpowiednie zachowanie i wiedza na temat bezpieczenstwa. Nie-
zaleznie od tego w jakim miejscu pracujg - na hali produkcyjnej, w laborato-
rium, budynku biurowym czy w terenie.

We create chemistry

VR SAFETY
TRAINING

O BASF Polska

Portfolio BASF w Polsce obejmuje chemie przemystowa, tworzywa sztuczne,
$rodki ochrony roslin, chemig budowlang (w tym domieszki do betonu), lakiery
oraz katalizatory samochodowe. Funkcjonuja tu m.in. zaktady w Srodzie Sla-
skiej koto Wroctawia (katalizatory), w Myslenicach koto Krakowa oraz centrum
dystrybucyjno-logistyczne w Sremie kolo Poznania. Pod koniec 2016 roku
- dzieki nabyciu firmy Chemetall — BASF Polska ponownie poszerzyta zasieg.
Dzi§ firma zatrudnia okoto 800 pracownikdw. Wartos¢ sprzedazy BASF
w Polsce za 2017 rok wyniosta 865 min euro. Jeste$my firma odpowiedzialng
spofecznie, dazacq do lepszej ochrony klimatu, promujacq inteligentng ener-
gie i popularyzujaca edukacje chemiczna. Od 2010 roku BASF Polska jest
wytacznym partnerem laboratorium chemicznego dla dzieci i miodziezy
w Centrum Nauki Kopernik w Warszawie.

Biuletyn ,Bezpieczna Chemia” 5
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Konferencja ,Bezpieczna praca w przestrzem ach zamknietych i ograniczonych”.

W dniach 9-10 maja w Hotelu Magellan w Bronistawowie, odbyta sie Konferencja ,Bezpieczna praca w przestrzeniach zamknietych i ograniczonych”. Konfe-
rencja zorganizowata Polska Izba Przemystu Chemicznego wraz z Drager Polska sp. z 0. 0. w ramach Programu ,Bezpieczna Chemia”. Spétka Drager jest
Partnerem Technicznym Programu ,Bezpieczna Chemia”.

Wsrod prelegentéw dwudniowej Konferencji nie zabrakto przedstawicieli Parnstwowej Inspekciji Pracy (Patronat Merytoryczny Programu), Centralnego Instytutu
Ochrony Pracy (Patronat Merytoryczny Programu) oraz ekspertéw z PKN ORLEN S.A. (Partner Strategiczny Programu), Grupy Azoty ,Putawy” S.A. (Partner
Strategiczny Programu Grupa Azoty S.A.), Basell Orlen Polyolefins Sp. z 0.0., Arcelor Mittal Poland S.A. oraz Drager Polska sp. z 0. 0.

Tematyka Konferenci:

1 Jak unika¢ zagrozen i wypadkéw w przestrzeniach zamknigtych i ograniczonych ,przepisy i regulacje oraz studia przypadkow.

2 Organizacja pracy w przestrzeniach zamknietych i ograniczonych na przyktadzie regulacji w Basell Orlen Polyolefins Sp. z 0.0.

3. Organizacja pracy w przestrzeniach zamknietych i ograniczonych na przyktadzie regulacji w Arcelor Mittal Poland S.A.

4 Ochrona drég oddechowych i detekcja gazéw podczas prac konserwacyjnych i remontowych (prezentacja mozliwych rozwigzan oraz ich dobér w
zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy).

Norma ISO 17420 - nowy standard klasyfikujacy sprzet ochrony drog oddechowych skutki dia uzytkownika i pracodawcy.

Aktywnosci podnoszace poziom bezpieczenstwa pracy i zaangazowanie zatogi w ich realizacje.

Ocena bezpieczenstwa zakladu , dopasowanie procedur i zabezpieczen zmniejszajacych ryzyko powstania awarii.

Zasady doboru sprzetu ochrony drég oddechowych — odniesienia do polskich przepisow, klasyfikacja i podziat na sprzet filtracyjny i izolujacy oraz
ucieczkowy i roboczy oraz przyktady produktow.

© N o

Podczas Wydarzenia, uczestnicy mogli wzig¢ udziat w warsztacie teoretycznym i praktycznym z mozliwo$cig przejscia symulatora przestrzeni ograniczonych.
Kazdy z uczestnikéw Konferencji otrzymat certyfikat.

W konferencji udziat wzieto ponad 70 uczestnikéw. Udziat w Konferencji byt bezptatny dla Cztonkdw Polskiej Izby Przemystu Chemicznego i Realizatoréw
Programu ,Odpowiedzialno$¢ i Troska”.

6 Biuletyn ,Bezpieczna Chemia”
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MOTORRAD-BATTERIE
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/ozu baterii litowych droga lotnicz cz. 2 -

Ponizej przedstawiamy drugg czes$¢ eksperckiego artykutu dotyczacego wymogéw w zakresie przewozu baterii litowych droga lotnicza. Pierwsza cze$¢ opubli-
kowana zostata w Biuletynie ,Bezpieczna Chemia” nr 1/2018

Przedstawione ponizej zestawienie prezentuje warunki transportu lotniczego baterii litowo-metalowych i litowo-jonowych.

A. DLA BATERII LITOWO-METALOWYCH

Na podstawie Instrukcji Pakowania 968 transport baterii luzem (nie zainstalowanych ani zapakowanych z urzadzeniami) jako przesytki cargo, jest
niedozwolony w transporcie pasazerskim. Wyjatkiem moze by¢ wytaczenie spod zakazu za zgoda odpowiedniej wiadzy, wedtug Postanowienia Specjalnego
A201.

Kazda Instrukcja Pakowania dotyczaca baterii litowych podzielona jest na Sekcje, ma to zwigzek z mocg ogniwa lub baterii (ilosci litu).
UN 3090 LITHIUM METAL BATTERIES (luzem)

Instrukcja Pakowania 968

Sekcja IA Wymagane naklejki.
dla ogniw: wigcej niz 1 g.,
dla baterii: wigcej niz 2 g.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:

Do samolotéw pasazerskich - ZAKAZANE,

Do samolotow cargo - 35kg.

Sekcja IB

dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 1 g.,

dla baterii: mniejsze niz lub réwne 2 g.

Uwaga: Sekcje IB nalezy zastosowac jesli opakowanie wykracza limity Sekcji Il lub jest wigcej niz jedno opakowanie.
Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki:

Do samolotéw pasazerskich - ZAKAZANE,

Do samolotéw cargo — 2.5kg.

Wymagane naklejki.

8 Biuletyn ,Bezpieczna Chemia”
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Sekcja Il

dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 1 g.,

dla baterii: mniejsze niz lub réwne 2 g.

Maksymalna ilos¢ netto na sztuke przesytki (nie wiecej niz jedno opakowanie):

Do samolotéw pasazerskich - ZAKAZANE,

Do samolotow cargo:

Jesli zawartos¢ litu mniejsza lub rowna 0.3 g. - 2.5 kg.,

dla ogniw: jesli zawarto$¢ litu wigksza niz 0.3 g. ale mniejsza lub réwna niz 1 g. — 8 ogniw
dla baterii: jesli zawarto$c¢ litu wieksza niz 0.3 g. ale mniejsza lub réwna niz 2 g. - 2 baterie.
Wymagane naklejki.
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Uwzgledni¢ nalezy takze wymogi dodatkowe (Obwieszczenie Prezesa Urzedu Lotnictwa Cywilnego z dnia 20 maja 2016 w Instrukcji Technicznej Bezpieczne-
go Transportu Materiatow Niebezpiecznych Droga Powietrzng, Instrukcja Pakowania 968, Sekcja I, akapit 1.2, Wymagania dodatkowe:

“Sztuki przesytki i opakowania zbiorcze akumulatoréw litowo-metalowych, przygotowane zgodnie z przepisami niniejszej Sekcji Il, musza by¢ przekazywane
operatorowi oddzielnie od tadunku towarowego, ktory nie podlega niniejszym Instrukcjom i nie wolno ich tadowac do jednostki tadunkowej przed przekazaniem
operatorowi”.

UN 3091 LITHIUM METAL BATTERIES PACKED WITH EQUIPMENT

Instrukcja Pakowania 970

Sekcja | Wymagane naklejki.
dla ogniw: wiecej niz 1 g.,
dla baterii: wigcej niz 2 g.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:

Do samolotéw pasazerskich -5 kg.,

Do samolotéw cargo - 35kg.

Sekcja ll Wymagane naklejki.
dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 1 g., 7
dla baterii: mniejsze niz lub réwne 2 g.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki (nie wiecej niz jedno

opakowanie):

Do samolotéw pasazerskich: - 5 kg.,

Do samolotéw cargo: - 5 kg.,

ATTAATLRRRRRLRRRR RN RN

UN 3091 LITHIUM METAL BATTERIES CONTAINED IN EQUIPMENT

Instrukcja Pakowania 969

Sekcja | Wymagane naklejki.
dla ogniw: wiecej niz 1 g.,
dla baterii: wigcej niz 2 g.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:

Do samolotéw pasazerskich -5 kg.,

Do samolotéw cargo - 35kg.

Biuletyn ,Bezpieczna Chemia” 9



Sekcjalll
dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 1 g.,
dla baterii: mniejsze niz lub réwne 2 g.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki (nie wiecej niz jedno

opakowanie):

Do samolotéw pasazerskich: — 5 kg.,

Do samolotéw cargo: - 5 kg.,

Wymagane naklejki.
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B. DLA BATERII LITOWO-JONOWYCH

Na podstawie Instrukcji Pakowania 965 transport baterii luzem (nie zainstalowanych ani zapakowanych z urzadzeniami), jako przesytki cargo, jest niedozwo-
lony w transporcie pasazerskim. Wyjatkiem moze by¢ wytaczenie spod zakazu za zgoda odpowiedniej wiadzy, wedtug Postanowienia Specjainego A201.

Ponadto wszystkie baterie musza by¢ w stanie natadowania SoC (state of charge) nie przekraczajacym 30% zaprojektowanej pojemnosci. Ogniwa lub bate-
rie natadowane powyzej 30% moga by¢ transportowane tylko za zgoda wiasciwej wiadzy, wedtug Postanowienia Specjalnego A331.

Kazda Instrukcja Pakowania dotyczaca baterii litowych podzielona jest na Sekcje, ma to zwigzek z mocg baterii, ktorg kalkulujemy na podstawie wartosci

watogodziny

(Wh = Ah V). Od 1 stycznia 2009 producenci baterii maja obowiazek umieszczaé wartosé watogodziny na swoich produktach.

UN 3480 LITHIUM ION BATTERIES (luzem, poziom natadowania (SoC) — 30%)

Instrukcja pakowania 965.

Sekcja IA

dla ogniw: wiecej niz 20 Wh.,

dla baterii: wigcej niz 100 Wh.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:
Do samolotoéw pasazerskich - ZAKAZANE,

Do samolotéw cargo - 35kg.

Wymagane etykiety.

Sekcja IB
dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 20 Wh,
dla baterii: mniejsze niz lub réwne 100 Wh.

Uwaga: Sekcje IB nalezy zastosowaé jesli opakowanie wy-
kracza limity Sekcji Il lub jest wiecej niz jedno opakowanie.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki:
Do samolotow pasazerskich - ZAKAZANE,

Do samolotéw cargo - 2.5kg.

Sekcja Il
dla ogniw: mniejsze niz lub réwne 20 Wh,

dla baterii: mniejsze niz lub rowne 100 Wh.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki (nie wigcej niz jedno opakowanie):

Do samolotow pasazerskich - ZAKAZANE,
Do samolotéw cargo:

Jesli warto$¢ watogodziny mniejsza lub réwna 2.7 Wh - 2.5 kg.,

dla ogniw: jesli wiecej niz 2.7 Wh, ale mniejsze lub réwne 20 Wh — 8 ogniw

10 Biuletyn ,Bezpieczna Chemia”



Wymagane naklejki:

UN 3481 LITHIUM ION BATTERIES CONTAINED IN EQUIPMENT

Instrukcja pakowania 967.

Sekcja | Wymagane naklejki.
dla ogniw: wigcej niz 20 Wh,
dla baterii: wigcej niz 100 Wh

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesytki:

Do samolotéw pasazerskich -5 kg.,

Do samolotéw cargo - 35kg.

Sekcja ll

dla ogniw: mniejsze niz lub rowne 20 Wh.
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dla baterii: mniejsze niz lub rowne 100 Wh.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:

Do samolotéw pasazerskich: - 5 kg.,

Do samolotéw cargo: - 5 kg.,
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UN 3481 LITHIUM ION BATTERIES PACKED WITH EQUIPMENT

Instrukcja pakowania 966.

Sekcja I Wymagane naklejki.
dla ogniw: wigcej niz 20 Wh,

dla baterii: wigcej niz 100 Wh

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:
Do samolotdéw pasazerskich -5 kg.,

Do samolotdéw cargo - 35kg.
Sekcja IT

dla ogniw: mniejsze niz lub rowne 20 Wh.
dla baterii: mniejsze niz lub rowne 100 Wh.

Maksymalna ilo$¢ netto na sztuke przesyiki:

Do samolotéw pasazerskich: — 5 kg.,

Biuletyn ,Bezpieczna Chemia” 11



Wymogi krajowe oraz wymogi przewoznikéw
w zakresie transportu lotniczego baterii litowych

W Instrukcji Technicznej oraz przepisach IATA DGR znajduja sie réwniez
wymogi i przepisy przekazane przez kraje oraz przewoznikow. Przed zaplano-
waniem transportu nalezy je sprawdzic.

Na przyktad przepis WY-07 z Instrukcji Technicznej Bezpiecznego Transportu
Materiatéw Droga Powietrzng (Zatacznik do Obwieszczenia nr 6 Prezesa
Urzedu Lotnictwa Cywilnego z dnia 2 czerwca 2015 w sprawie Instrukcji Tech-
nicznych Bezpiecznego Transportu Materiatow Niebezpiecznych Drogg Po-
wietrzna, Dziennik Urzedowy Urzedu Lotnictwa Cywilnego, poz.20 rok 2015.)

“Wymienione ponizej produkty nie beda akceptowane jako tadunek towarowy
samolotami Oman Air:

UN 3090 — Akumulatory litowo-metalowe; ikt
UN 3091 — Akumulatory litowo-metalowe zawarte w urzadzeniu; sk

UN 3091 — Akumulatory litowo-metalowe spakowane z urzadzeniem; ”

Podsumowanie i zmiany planowane na kolejne lata

Zgodnie z publikacjg IATA planowanych zmian w roku 2018 ktore beda opubli-
kowane w DGR nr 59 (http://www.iata.org/whatwedo/cargo/dgr/Documents/dgr
-59-significant-changes.pdf) w nowej wersji przepisow bedzie rowniez kilka
dotyczacych baterii litowych.

W dziale 2.3 Materiaty Niebezpieczne Transportowane przez Pasazeréw lub
Zatoge, ograniczenia dostosowano do ilosci przenosnych urzadzen elektro-
nicznych (PED-portable electronic devices) i zapasowych baterii do PED, ktdre
mogaq by¢ przenoszone przez pasazeréw lub zatoge. Maksymalna liczba PED
wynosi¢ bedzie 15, a maksymalna liczba baterii zapasowych 20. Maksymalne
limity bedg mogty by¢ poszerzone za zgoda operatora.

Réwniez w zakresie pakowania w Rozdziale 5, IATA DGR 5.0.1.5.1 wprowa-
dzone zostang nowe restrykcje, wedtug ktérych w zakresie opakowan zawiera-
jacych wytgcznie baterie litowe zaklasyfikowane pod numer UN 3090 oraz UN
3480, umieszczone

w opakowaniu zbiorczym z opakowaniami zawierajgcymi towary niebezpiecz-
ne zaklasyfikowane do Klasy 1 innych niz Podklasa 1.4S, Podklasa 2.1, Klasa
3, Podklasa 4.1, Podklasa 5.1. Stosowna informacja umieszczona zostanie
réwniez w dziale IATA DGR 5.0.2.11, dotyczacym réznych materiatéw niebez-
piecznych w jednym opakowaniu.

Skorygowane zostaly réwniez instrukcje pakowania numer 965 oraz 968 w
zakresie baterii litowych (tylko UN 3480 i UN 3090). Dodana zostanie tre$¢
wskazujgca restrykcje pakowania baterii litowych do tego samego opakowania
zewnetrznego z towarami niebezpiecznymi zaklasyfikowanymi w klasie 1
innych niz Podklasa 1.4S, Podklasa 2.1, Klasa 3, Podklasa 4.1, Podklasa 5.1.
Bedzie rowniez restrykcja umieszczania opakowan zawierajacych baterie
litowe (tylko UN 3090 i UN 3480) w opakowaniach zbiorczych zawierajgcych
towary niebezpieczne, zaklasyfikowanymi w Klasie 1 innych niz Podklasa
1.4S, Podklasa 2.1, Klasa 3, Podklasa 4.1, Podklasa 5.1. Bedg one zastoso-
wane w Sekcji IA i IB.

W Sekciji I, ogniwa i baterie nie moga by¢ zapakowane do tego samego opa-
kowania zewnetrznego z innymi materiatami niebezpiecznymi.

W zakresie oznakowania nalepkami dla przepisu IATA DGR 7.5.5.2. dodany
bedzie rekomendowany minimalny rozmiar Numeru UN na znaku baterii lito-
wej.

W zakresie postepowania w przepisie IATA 9.3.2. tabela oraz przepisy zosta-
ng skorygowane w celu wprowadzenia wymagan segregacji dla litowych bate-
rii (tylko UN 3090
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i UN 3480) i towardw niebezpiecznych zaklasyfikowanych w klasie 1 innych
niz Podklasa 1.4S, Podklasa 2.1, Klasa 3, Podklasa 4.1, Podklasa 5.1. Doda-
no réwniez notke aby powiadomi¢ ze segregacja opakowan i opakowan zbior-
czych zatadowany do ULD (Unit Load Devices) lub przedziatow tadunkowych,
rekomendowana od 1 stycznia 2018, nie bedzie obowigzkowa do 1 stycznia
2019.

W wersji DGR 59 zostanie dodany nowy Zatacznik |. Bedzie on dostarczat
szczegotowych zmian ktore wejdg od 1 stycznia 2019, bazujac na implementa-
cji zmian nadchodzacych w 20 edycji Przepisow Modelowych UN (UN Model
Regulations) oraz zmian uzgodnionych przez Panel Towarow Niebezpiecz-
nych ICAO (ICAQ Dangerous Goods Panel) dla wiaczenia do Instrukcji Tech-
nicznej edycja 2019-2020. Wérdd zmian bedzie réwniez usuniecie ,Naklejki
handlingowej dla baterii litowej” (zgodnej z IATA DGR 7.2.4.7).

Od stycznia 2019 na opakowaniach baterii litowych przygotowanych zgodnie z
Sekcjq IB instrukcji pakowania PI 965 lub PI 968, lub Sekgji Il instrukcji pako-
wania Pl 965 do P1970 bedzie dozwolony wytacznie znak Baterii Litowej (IATA
DGR 7.1.5.5)
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Atest Gaz Partnerem Technicznym Programu ,,Bezpieczna Chemia”

JINATEST GAZ

Niezawodne i Innowacyjne Systemy Bezpieczenstwa Gazowego

Z przyjemno$cig informujemy, ze Atest Gaz jest Partnerem Technicznym Programu ,Bezpieczna
Chemia”. Atest Gaz to wiodacy polski producent innowacyjnych i niezawodnych Systeméw Bezpie-
czenstwa Gazowego oraz uznany o$rodek referencyjny w powyzszym zakresie, ktory poprzez
$wiadczone ustugi, szeroka wiedze, dtugoletnie doswiadczenie oraz zaawansowang, technologie
dziata na rzecz petnego bezpieczenstwa ludzi, mienia oraz Srodowiska.

W codziennej dziatalno$ci Atest Gaz koncentruje si¢ na tematyce pomiaru sktadu gazéw, monitorin-
gu i detekciji stezen niebezpiecznych.

Specjalnoscig Firmy sg innowacyjne Systemy Bezpieczenstwa Gazowego niezawodnie informujace
0 zagrozeniach ze strony gazéw niebezpiecznych lub ich braku. Innymi stowy zapewniajace poczu-
cie pewnosci wtedy, kiedy wszystko jest w porzadku, jak i skutecznie ostrzegajace w sytuaciji zagro-
Zenia.

Misja Atest Gaz jest zapewnienie Klientom i Uzytkownikom petnego komfortu, ptynacego z poczucia
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, ochrony mienia oraz $rodowiska przed zagrozeniami ze strony
gazdw niebezpiecznych.

Sita marki Atest Gaz wynika z codziennej pracy z naszymi Klientami, wykwalifikowanego i do$wiad-
czonego zespotu specjalistow — pasjonatow, ale takze wielokierunkowego doswiadczenia, dostepu
do migdzynarodowego know-how oraz doskonale rozwinigtego zaplecza badawczego i projektowe-
go. Dzieki temu Atest Gaz moze zaoferowa¢ unikalne, zaawansowane technologicznie, innowacyjne
i niezawodne produkty, rozwigzania oraz systemy kompleksowo i w petni zaspokajajace indywidual-
ne potrzeby Klientéw zaréwno sektora przemystowego jak i budownictwa ogdinego (HVAC)
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Bezpieczenstwo pracy a efektywnos¢
produkcji. Czy warto dokonywaé wybho-
ru?

Gtownymi celami dziatah menadzerow fabryk jest miedzy innymi wypra-
cowanie zyskow finansowych oraz zapewnienie zgodnosci z przepisami
BHP czesto postrzeganymi jako czynnik zagrozenia dla produktywnosci
i efektywnosci. Przepisy bezpieczenstwa nie muszg jednak stanowic
konkurencii dla efektywnosci produkcji.

Producenci, ktérzy zwracajg uwage na kwestie BHP w swoich dziafaniach,
czesto odnosza sukces, réwniez jezeli chodzi o produktywno$¢. Menadzero-
wie zarzadzajacy fabrykami w sposob nowoczesny nie stajg przed wyborem
,5Zybko czy bezpiecznie” — integrujq bezpieczenstwo pracownikéw z progra-
mami zwigkszania wydajno$ci i otrzymujg silne poparcie ze strony kierownic-
twa.

Bezpieczenstwo pracy w fabryce jest czesciowo zapewnione przez ustano-
wienie standardowych procedur operacyjnych oraz instrukcji roboczych, wy-
wodzacych sie ze strategii Lean Manufacturing. Wykorzystanie odpowiednich
narzedzi pozwala spemi¢ dwa kluczowe zadania jednocze$nie: usprawni¢
prace, skracajac czas jej wykonania oraz zapewni¢ bezpieczenstwo wykonu-
jacym je pracownikom. Dziatania mogq dotyczy¢ prostych zmian, polegaja-
cych na przeorganizowaniu sekwencji wykonywanych czynnosci, (np. zredu-
kowanie iloSci czynno$ci zaktadania i zdejmowania rekawiczek ochronnych),
po zmiane czesci proceséw (np. przebudowe systemu pozycjonowania form,
ktdra skraca czas przezbrojenia o ponad potowe i eliminuje zagrozenia zwia-
zane z manipulowaniem goracq forma). Oczywiscie kazdy przypadek jest
inny i ma swoje specyficzne ograniczenia, dlatego czesto spektakularna
poprawa bezpieczenstwa jest mozliwa poprzez wprowadzenie kilku zmian
jednoczesnie.
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Istnieje bardzo pomocne narzedzie wykorzystywane w LM, wywodzace si¢ z
przemystu motoryzacyjnego, ktére zdobywa coraz wigksze uznanie rowniez w
innych gateziach przemystu. Jest to narzedzie do optymalizacji stanowisk
pracy tzw. 5S.

Podstawowe elementy narzedzia 58 to:

Seiri — Sortowanie, czyli usuniecie ze stanowiska wszystkich zbednych
(zdublowanych, uszkodzonych itp.) elementow.

Seiton - Systematyka, czyli usystematyzowanie pozostatych niezbednych
elementdw. Innymi stowy znalezienie dla nich najlepszego, z punktu widzenia
operatora, miejsca.

Seiso - Sprzatanie, czyli stworzenie zakresu harmonogramu utrzymania
czystosci w zorganizowanym obszarze. Zadaniem tego kroku jest takie utrzy-
manie czystosci, aby ewentualny stan niepozadany byt natychmiast widocz-
ny.

Seiketsu — Standaryzacja, czyli wprowadzenie standardéw pozwalajacych
utrzymac¢ efekty trzech poprzednich krokéw i utatwi¢ rozszerzanie tego podej-
§cia na kolejne obszary firmy.

Shitsuke — Samodyscyplina/Samodoskonalenie, czyli ustalenie zasad zacho-
wywania, rozpowszechniania i zachecania do ciggtego doskonalenia stworzo-
nych standardéw organizacji pracy na stanowisku wszystkich pracownikéw
firmy.




Idea przySwiecajaca 5S opiera si¢ na zacheceniu pracowni-
kéw pracujacych na konkretnym stanowisku pracy do
usprawniania i doskonalenia swojego otoczenia, poniewaz
to oni wiedza najlepiej co im na co dzien przeszkadza.

Celem dziatan zawsze powinna by¢ obustronna korzy$¢. Na

stanowisku, na ktérym wyeliminowano przeszkody tatwiej

jest pracowa¢ (z punktu widzenia pracownika), a jednocze- CLEANING SETTING
$nie mozna wygenerowac wyzszg wartos¢ dodang w jedno- i SOR

stce czasu (z punktu widzenia firmy). gEXSFETYWM SH I I E U KE T00LS WAY Z
Uslpra\{vmema dotyczg zazw.ycz.aj §zerok|eg9 spektrum STANDARDIZED WO RK p—
dziatan. Od zwyktego przeniesienia narzedzi z szuflady na £ e % EMPLOYEES  weus STRAIGHTENING somenves ™ CHANGES sixw

potke czy tablice, przez zamontowanie wkretarki na wycia- ; 5' L STANDARDS AREA EVERYTHING EDIT wwan 10

gu, az po zupetne przeprojektowanie stanowiska roboczego £ Q % Z CL_EANUNESS D|SCIPUNE o P MANTAIN
czy linii produkcyjnej. Bardzo budujacy jest fakt, iz w ostat- = % — § S
nich latach ro$nie $wiadomo$¢ pracownikéw zwigzana z - INE

bezpieczenstwem pracy. Bezpieczenstwo zatrudnienia
przetozyto sig na podwyzszenie wrazliwo$ci na bezpieczen-
stwo wykonywanych czynno$ci. Na szczescie coraz wigcej
przedsiebiorcow réwniez rozumie wptyw bezpieczenstwa
wykonywanej pracy na absencje, zaangazowanie czy nawet
lojalnos¢ pracownikéw.

“STANDARDIZING

25 coam MATERIALS

OS5

Dobrze wdrozone, a co znacznie trudniejsze utrzymane 5S

jest daleko bardziej skuteczne niz jednodniowe szkolenie

BHP ze wzgledu na ciggtos¢ dziatan usprawniajacych.

Umozliwia réwniez biezaca reakcjg na pojawiajace sie w trakcie rutynowej pracy zagrozenia na wybranym stanowisku czy przy wykonywaniu okreslonej pracy.
Kluczowe jest, aby KAZDY miat prawo zglosié usprawnienie, KAZDE usprawnienie powinno doczekaé sie oceny i decyzji o realizacji, wstrzymaniu lub odrzu-
ceniu oraz KAZDE zaakceptowane i wymagajace wsparcia przetozonych usprawnienie, powinno sie takiego wsparcia doczekac.

Dzieki takiemu podejsciu pracownicy uzyskaja pewno$c¢, ze pracodawca dba o ich wygode i bezpieczenstwo pracy, a pracodawca otrzyma efekt w postaci
zwigkszenia wydajnosci pracy na stanowisku bez zwigkszenia obcigzenia pracg swoich pracownikdw i zmniejszenia liczby zdarzen potencjalnie niebezpiecz-
nych czy nawet wypadkow przy pracy.

Pozwolmy zatem ludziom dostrzega¢ i zgtasza¢ zaobserwowane nieefektywno$ci czy zagrozenia, wesprzyjmy ich we wdrozeniu skutecznych rozwigzan,
a w efekcie otrzymamy zaangazowany, efektywny i bezpieczny zespét chcacy poszukiwaé usprawnien, a po latach pytanie ,Szybko czy bezpiecznie” odejdzie
W zapomnienie.

Niestety wcigz powszechne rozumienie podstawowego narzedzia Lean Management ogranicza sie do porzadkow, zamiatania i uktadania narzedzi na stano-
wisku pracy. Jednak ma ono znacznie szersze zastosowanie, réwniez w kontekscie BHP, poniewaz stuzy do optymalizacji stanowiska pracy. Optymalizacii
w jak najszerszym tego stowa znaczeniu, od poprawy ergonomii pracy, skrocenia cyklu pracy, az po poprawe jakosci czy wreszcie bezpieczenstwa pracowni-
kéw danego obszaru. Istniejg firmy, ktore chcac podkresli¢ znaczenia wbudowywania bezpieczenstwa w organizacje pracy na stanowisku poszerzajg 5S o
kolejne, szbste S (z ang. Safety).
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